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FUNKCJE (rys. 1)

1 Podstawa 2  Koto poziome

3 Punkt odniesienia kofa poziomego 4  Blokada kompensatora

5 Pokretta regulacji ostrosci 6  Okienko celownika
optycznego

7 Ostona przeciwstoneczna / Obiektyw 8  Sruba obrotu poziomego

9 Sruba niwelacyjna 10 Amputka libelli okragtej

11 Pryzmat do podgladu libelli 12 Ostona okularu

13 Pokretto regulacji ostrosci okularu

FUNKCJE

Powigkszenie 32x

Kompensator zawieszony z magnetycznym ttumieniem drgan
zapewniajacy optymalny zasieg i precyzje pomiaru.

Blokada kompensatora chronigca przyrzad podczas transportu

i przechowywania; blokade mozna rdwniez stosowaé jako wygodne
narzedzie kontroli kompensatora.

Duza rzeczywista apertura i minimalna ogniskowa 0,3 m.
Wygodny w uzyciu celownik optyczny zamontowany u gory.
Duze i fatwe w uzyciu precyzyjne pokretto regulacji ostrosci.
tatwe do odczytania koto poziome.

Pryzmat pentagonalny utatwiajacy podglad libelli.

Szczelne Sruby niwelujace odporne na dziatanie kurzu.

Wodoodporna, szczelna budowa z ostong przeciwstoneczng do uzycia
w zmiennych warunkach pogodowych.
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«  Sruby mikrometryczne po lewej i po prawej stronie z rotacjg tarciowa,
mozliwo$¢ petnego obrotu w ptaszczyznie poziome;.

e Dalmierz optyczny 1:100 do okreslania przyblizonej odlegtosci.

* Gwinty 5/8-11 przystosowane do standardowych statywow.

WSTEP
Dziekujemy za zakup automatycznego niwelatora naszej firmy.

Przyrzad zostat poddany szczegGtowej kontroli i precyzyjnej kalibracji przed
wysytka. Przyrzady sa odpowiednio pakowane przed wysytka, jednak nie
mamy wptywu na spos6b obchodzenia sig z nimi podczas transportu.
Zalecamy uzytkownikowi sprawdzenie przyrzadu przed uzyciem zgodnie

z metoda opisang w czesci ,Linia widzenia”.

Po pracy z instrumentem zaleca sig¢ sprawdzenie wynikow. W celu
sprawdzenia, nalezy ustawi¢ przyrzad w innym miejscu (oddalonym o okoto
16 m od poczatkowej pozycji) oraz ponownie zmierzy¢ kilka poczatkowych
punktow docelowych. Nowe wyniki powinny by¢ zgodne z poczatkowymi.
Jezeli wyniki nie zgadzajg sie, nalezy poddac przyrzad kontroli w
autoryzowanym punkcie serwisowym firmy STANLEY lub dokona¢ regulacii
metoda linii widzenia.

PRACA Z PRZYRZADEM
Ustawienie przyrzadu i Srodkowanie pecherzyka libelli

1. Ustawi¢ statyw i przymocowaé niwelator przy pomocy $ruby mocujgcej
do statywu.

2. Wypoziomowac zgrubnie gtowice statywu, regulujgc ramiona statywu.
Wypos$rodkowac pecherzyk w amputce libelli przekrecajac Sruby
niwelujgce zgodnie z Rys. 2.

A - Przekreci¢ Sruby A i B, aby przesuna¢ pecherzyk w prawg strone.
B - Przekrecic Srube C, aby wySrodkowac pecherzyk.
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Ogniskowanie przyrzadu

1. Ogniskowanie krzyza kresek (rys. 3) — nalezy skierowa¢ lunete na
jasne tto lub umiescic przed obiektywem biata kartke papieru, po czym
przekreca¢ okular do momentu uzyskania wyraznego i czarnego widoku
kresek.

2. Ogniskowanie lunety — nalezy zlokalizowa¢ punkt docelowy, na przyktad
fate niwelacyjng, przy pomocy celownika optycznego. Patrzac przez okular,
nalezy wyregulowaé ostro$¢ pokrettem regulacji ostro$ci. Pionowg kreske
nalezy wysrodkowac w punkcie docelowym przy pomocy pokretet obrotu
w poziomie znajdujgcych sie po obu stronach przyrzadu.

Odczyt pomiaru przy pomocy taty niwelacyjnej

Odczyt wysokosci

Nalezy dokona¢ odczytu w miejscu przecigcia faty przez kreske pozioma.

Na przykfad, odczyt wysoko$ci na rys. 4 wynosi 1 195 m.

Pomiar odlegtosci

Nalezy dokona¢ odczytu w miejscu przecigcia taty przez gorne i dolne

kreski dalmierza optycznego; na rys. 4 odczyty wynosza 1 352 mi 1 038 m.
Proporcja dalmierza optycznego wynosi 1:100; wigc odlegto$¢ od przyrzadu
do faty wynosi: (1,352 - 1,038) x 100 = 31,41 m.

Pomiar kata

Zgodnie z rys. 5, nalezy obra¢ punkt A i przekreci¢ koto poziome do momentu
ustawienia punktu odniesienia w punkcie ,,0”. Przekreci¢ niwelator i namierzy¢
punkt B. Punkt odniesienia wskazuje kat pomiedzy punktem A i B.

KALIBRACJA

Automatyczny niwelator AL32 zostat fabrycznie skalibrowany. Nalezy jednak
od czasu do czasu sprawdzac¢ ewentualne btedy niwelatora spowodowane
wstrzgsami podczas transportu lub nieostroznej pracy.
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Przycisk blokady kompensatora

Przed uzyciem lub gdy zachodzi taka potrzeba, nalezy sprawdzi¢ prawidtowe
dziatanie kompensatora. Nalezy przycisngé i zwolni¢ przycisk blokady
kompensatora, aby nim wstrzasng¢. Kompensator powinien wrdci¢ do
dokfadnej pozycji poziomej widocznej przed przycisnigciem przycisku blokady.

Amputka libelli okragtej

Amputke libelli nalezy wysrodkowaé przy pomocy $rub niwelacyjnych, po czym
przekreci¢ przyrzad o 180°. Pecherzyk powinien pozosta¢ w $rodku (rys. 6).
Jezeli pecherzyk nie znajduje sig w Srodku, libella wymaga regulacji (rys. 7).
Przy pomocy $rub niwelacyjnych, nalezy przesuna¢ pecherzyk o p6t odlegtosci
w kierunku Srodka (rys. 8). Przy pomocy klucza imbusowego, nalezy
przekreci¢ obydwie Sruby regulacii libelli, ustawiajac pecherzyk w $rodku
(rys.9).

Powyzsze czynno$ci nalezy powtarza¢ do momentu pozostania pecherzyka

w $rodku po obrdceniu niwelatora o 180°.

Linia widzenia
Aby zachowac precyzje, linia widzenia musi by¢ pozioma z doktadno$cig do
3 mm.

Nalezy ustawi¢ i wypoziomowaé przyrzad na statywie w Srodkowym punkcie
pomiedzy dwiema fatami niwelacyjnymi ustawionymi w przyblizonej odlegto$ci
od 30m do 50m od siebie. Dlatat A i B odczyty wysokosci to a1 i b1 (rys. 10).
Warto$¢ ,,H” jest rowna (a1 — b1). Nalezy przenie$¢ przyrzad na odlegtos¢

6 stop (2 m) od taty A i ponownie wypoziomowac. Ponownie dlatat Ai B
odczyty wysokosci to a2 i b2 (rys. 11).

Jezelial —b1=2a2-b2=H, linia widzenia jest pozioma. W przeciwnym razie,
niwelator nalezy uregulowaé w nastepujacy sposadb.

Poniewaz przyrzad jest ustawiony pomiedzy A i B, ewentualny bfad linii
widzenia powoduje, ze obydwa odczyty sg obarczone takim samym btedem.
Btad ,e” kasuje sie, wiec poprawna jest warto$¢ a1 — b1 = H.
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Tak wigc a2 — H = b3, czyli wartos$¢ regulacji.

W celu dokonania regulacji, nalezy odkreci¢ ostone okularu. Nalezy przekreci¢
Srube regulujacg przy pomocy bolca do regulacji (rys. 12) do momentu, gdy
kreska pozioma wskaze odczyt b3, na facie B. Powyzsze czynnos$ci nalezy
powtarza¢ do momentu, gdy {(a1-b1) — (a2-b2)} </= 3 mm.

KONSERWACJA

Nalezy dba¢ o zachowanie precyzji przyrzadu.
e Po kazdym uzyciu, nalezy wytrzec przyrzad i przechowywac go w futerale.

e Soczewki nalezy odkurza¢ przy pomocy migkkiego pedzelka lub Sciereczki.
Nigdy nie nalezy dotykac¢ soczewek palcami.

e Przyrzad nalezy przechowywa¢ w miejscu wolnym od kurzu i o niskiej
wilgotnosci.

e Zprzyrzadem dostarczono woreczek z zelem krzemionkowym.
Jezeli zel przestanie dziata¢, nalezy go ogrza¢ w celu usuniecia
wilgoci lub wymienic.
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DANE TECHNICZNE
Luneta
Dtugos¢ lunety
Powigkszenie
Doktadno$¢ niwelowania:
Zakres roboczy
Apertura obiektywu
Pole widzenia
Najkrotsza ogniskowa
Proporcja dalmierza optycznego
Dodawanie dalmierza
Wodoodporno$¢
Kompensator:
Zakres niwelowania
Doktadnos$¢ ustawien
Magnetyczne ttumienie drgan
Wrazliwo$¢ pecherzyka
Podziatka kota
Standardowe odchylenie na 1 km
Waga netto przyrzadu
Gwint mocujacy

Obraz prosty
8,3” (210 mm)
32 x

1/16” @ 250’ (1,6 mm na 75 m)
350°(107 m)
40 mm

1,5°

17 (0,3m)

100

0

Tak

+-15

+/-0,8”

Tak

8/2 mm

1°lub 1 gon

Podwajna niwelacja 1,0 mm
1,7 kg (3,7 funta)

5/8-11

AL32 FATMAX e 87



GWARANCJA
Firma Stanley Tools gwarantuje, ze jej elektroniczne urzadzenia pomiarowe beda wolne
od wad materiatowych i produkcyjnych przez 1 rok od daty zakupu.

Wadliwe produkty zostang naprawione lub wymienione, wedle uznania firmy Stanley
Tools, po nadestaniu wraz z dowodem zakupu na adres:

Stanley UK Sales Limited,
Polska

Niniejsza gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych przypadkowym uszkodzeniem,
zuzyciem (w tym materiatow eksploatacyjnych), uzyciem w sposéb inny niz okreslono
w instrukcjach producenta lub naprawg badz modyfikacjg produktu bez upowaznienia
Stanley Tools.

W przypadku znacznych napraw lub wymiany jednoroczna gwarancja ulega odnowieniu
od momentu dostarczenia naprawionego lub wymienionego elektronicznego

urzadzenia pomiarowego. Jesli firma Stanley Tools dokona naprawy okreslonej czesci
elektronicznego urzadzenia pomiarowego, okres gwarancyjny ulega odnowieniu
wytacznie w odniesieniu do tej okreSlonej naprawionej czesci.

W innych przypadkach okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o okres, w ciggu ktorego
elektroniczne urzadzenie pomiarowe nie mogto by¢ uzywane, jesli naprawa trwafa dtuzej
niz 24 godziny od momentu dostarczenia elektronicznego urzadzenia pomiarowego
objetego niniejsza gwarancja.

W zakresie dozwolonym przez prawo firma Stanley Tools nie bedzie w ramach niniejszej
gwarancji ponosi¢ zadnej odpowiedzialno$ci za szkody po$rednie lub wynikowe
spowodowane wadliwym dziataniem tego produktu.

Niniejszej gwarancji nie mozna zmienia¢ bez zgody firmy Stanley Tools.

Niniejsza gwarancja nie ma wptywu na prawa ustawowe klienta, ktory zakupit ten
produkt.

Niniejsza gwarancja bedzie podlega¢ prawu polskiemu i bedzie zgodnie z nim
interpretowana. Firma Stanley Tools oraz nabywca wyrazajg nieodwotalng zgode na
podporzadkowanie sig wytacznej jurysdykciji sadow polskich w przypadku wystapienia
jakichkolwiek sporow i roszczen dotyczacych niniejszej gwaranciji.

Gwarancja podlega zmianie bez uprzedzenia.

88 * AL32 FATMAX



Fig. 6 Fig. 7
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Fig. 10 Fig. 11
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