





Bl Vaadake joonisel naidatud asendit kiambri vordiusjoone
poolses servas (joonis ® ®).

Detektori kdsitsemine

Detektori sisseliilitamine
Detektori sisselilitamiseks vajutage selle esikilljel klahvi @).

Veenduge, et juhtpaneelil siittiks tahis £ (joonis © ®).
Peaksite kuulma liihikest helisignaali.

Kasutage detektorit.

Detektori véljaliilitamine
Detektori véljalilitamiseks vajutage selle esikilljel klahvi @).

MARKUS! Detektor lilitub automaatselt vla, kui 10 minuti
jooksul ei tuvastata laserikiirt.

Kui soovite detektori uuesti sisse lillitada vajutage klahvi @)

Tépsuse reguleerimine

Kui seade on sisse lilitatud, vajutage klahvi @ et valida
detektori tapsuse seadistuseks TAPNE voi VAHEM TAPNE.

« Vaikimisi on valitud TAPNE seadistus.

+ VAIKSEMAT tapsust naitab pélev PUNANE tahis &
(joonis © @).

Tépsuse | ) by Millal kasutada
seadistus
TAPNE @) Kui on vaja suurt tapsust.
(<1 mm) @
VAHEM © | + Kuieiole vaja suurt tapsust.
TAPNE @ + Kui vibratsioon tttu ei
(£2mm) o6nnestu saavutada stabiilset
vordlustaset.
* Kui kuumusest tingitud vine
takistab laserikiire levikut.

Kalari helitugevuse reguleerimine

Detektori sisseliilitamisel on helitugevuse seadistuseks vaikimisi
TUGEV. NORGA v6i SUMMUTATUD heli valimiseks vajutage
klahvi @), mille abil saab iikshaaval valida helitugevuse
seadistusi (TUGEV/NORK/SUMMUTATUD).

Vérdlustaseme kindlakstegemine

Kui seade on sisse liilitatud, asetage detektor kohta, kuhu
on projitseeritud laserikiir.

Kasutage detektori loodimisviaali (joonis © @)
horisontaalse tasapinna séilitamiseks.

Suunake laseri vastuvotuaken laserikiire allikast 40°
raadiuses (joonis © () laserikiire poole.

Vérdlusjoone joondamiseks laserikiirega kasutage laseri
tuvastamise margutulesid (joonis © (D).

Alumine méargutuli
Vardlusjoon asetseb laserikiirest kdrgemal.
Nihutage detektorit allapoole (joonis © @).

Ulemine margutuli
Vérdlusjoon asetseb laserikiirest madalamal.
Nihutage detektorit iilespoole (joonis © ®).

Vordlusjoone méargutuli
Vardlusjoon asetseb laserikiirega kohakuti

(joonis © ®).

v B><

MARKUS! Kui kdlari heli on sisse liilitatud (TUGEV/NORK),
aitab helisignaal samuti detektorit joondada.

Signaal Tahendus
Kiire pilksumine Detektorit tuleb nihutada
allapoole.
Aeglane piiksumine Detektorit tuleb nihutada
(ilespoole.
Uhtlane piiksumine Laserikiir asetseb
vérdlusjoonega kohakuti.

Kui laserikiir on vordlusjoonega (joonis © (D) kohakuti,
markige see asukoht.
MARKUS! Kui detektori iilaosa kasutatakse
margistuskohana, vtke mddtmiskompensatsiooni véartuse
vordlusaluseks detektori tagakilg (joonis © @).
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Hooldus ja korrashoid

Kui laserseadet ei kasutata, puhastage selle valimised osad
niiske lapiga, piihkige laserseade pehme lapiga kuivaks ja
seejarel pange see kaasasoleva karbiga hoiule.

ARGE KUNAGI kasutage laserseadme puhastamiseks
lahusteid.

Arge hoidke laserseadet temperatuuril alla ~10 °C ega iile
40°C.

To6 tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas laserseade
on kalibreeritud.

Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustdid peavad tegema
ainult Stanley volitatud teeninduskeskused.

Jéatmete korvaldamine
ARGE visake seadet olmejatmete hulka.

Patareid tuleb ALATI kdrvaldada vastavalt kohalikele
eeskirjadele.

Vastavalt WEEE direktiivile tuleb seade SUUNATA RINGLUSSE
kooskélas elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kogumist ja
kaitlemist reguleerivate kohalike eeskirjadega.
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Poordlaseri tehnilised andmed

Horisontaalne pddrlemistépsus* +60mm@30m
Vertikaalne pdcriemistapsus* +9,0mm@30m
Ulemise laseritapi tipsus* +9,0mm@30m
Kompenseerimisulatus +4°
Loodimisaeg <5 sekundit

Péorlemiskiirus*

0/150/300/600 p/min + 10%

Laseri klass Klass 2 < 1mW (IEC 60825-1:2014)
Laseri lainepikkus 630-680 nm
Téoaeg 220 tundi
Toiteallikas 2 x D-tuilipi leelispatareid
|P-klass 1P54
Tootemperatuuri vahemik -10°C~+50 °C
Hoiutemperatuuri vahemik -25°C~+70°C
* temperatuuril 20 °C

Detektori tehnilised andmed
Loodimistapsus (tédpne) <1mm
Loodimistépsus (vahem tapne) <2mm
Laseri vastuvdtuakna laius 55 mm
Téoraadius 2240 m
Loodimisviaali tapsus 30'/2mm
T6oaeg 20h
Automaatne valjaliilitus (kui signaali ei tuvastata) 10 min
Toiteallikas 2 x AAA-patareid
IP-klass 1P54

Tootemperatuuri vahemik

—10 °C kuni +50 °C (+14 °F kuni +122 °F)

Hoiutemperatuuri vahemik

—25 °C kuni +70 °C (~13 °F kuni +158 °F)
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s at urs UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras
rezultata, ja to nenovers, var git nelielus vai vidéji

* Informacija par lazeru Smagus ievainojumus.

* Lietotaja drosiba

* Akumulatoru drosiba

* Akumulatoru ievietoSana

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras rezultata negiist
ievainojumus, bet, ja to nenovers, var radit materialos

N e zaudéjumus.
* Piederumu lieto$ana
* Lazera ieslégana Ja jums ir jautajumi vai komentari par $o vai citiem Stanley
« Precizitates parbaude instrumentiem, apmeklgjiet vietni http://www.2helpU.com.
* Rotacijas atruma maina BRIDINAJUMS!

* Vertikala sagazuma regulé$ana
* Detektora lietoSana

* Tiri$ana un apkope

* Tehniskie dati

Izlasiet un izprotiet visus noradijumus. Ja netiek
ieveéroti turpmak redzamie bridinajumi un noradijumi, var
gat smagus ievainojumus.

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

FRT = A BRIDINAJUMS!

I nfo rmac Ij a pa r Iaze ru Pirms izstradajuma lietoSanas ripigi izlasiet drosibas

Pusautomatiskais rotacijas lazers STHT77616 ir 2. klases lazera noradijumus un izstradajuma rokasgramatu. Par

izstradajums. Lazers ir pasiimenojoss lazera instruments, ko var izstradajumu atbildigajai personai jartpéjas par to, lai

izmantot dazadiem izlidzinasanas darbiem. visi lietotaji izprastu un ievérotu Sos noradijumus.
A UZMANIBU!

EK atbilstibas deklaracija Ekspluatgjot lazera instrumentu, ievérojiet piesardzibu,

c € lai izstarotais lazera stars nebitu vérsts tieSi acTs.

ligsto$a lazera stara iedarbiba var bt acim kaitiga.

Stanley ar $o apliecin, ka izstradajums STHT77616 atbilst A UZMANIBU!

Direktivas 1999/5/EK bitiskajam prasibam un visiem pargjiem Dazu lazera instrumentu komplektos ir ieklautas brilles.

noteikumiem. Tas NAV sertificétas aizsargbrilles. STs brilles paredzétas

TIKAI lazera stara redzamibas uzlabo$anai spilgtas

Pilnu ES atbilstibas deklaracijas tekstu var pieprastt, rakstot > N o - .
gaismas apstaklos vai lielos attalumos no lazera avota.

uz adresi: Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 N ) S
Mechelen, Belgija, vai lejupieladgjot no $adas timekla vietnes: SAGLABAJIET SOS NORADIJUMUS

www.2helpu.com. o
Q BRIDINAJUMS!
Jasu értibam un dro$ibai uz lazera instrumentiem ir

Lletotaja d rosi ba markéjums, kura noradita informacija par lazera klasi.
Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu @ BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma
nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet $o rokasgramatu un A risku, lietotajam jaizlasa lietoSanas

pievérsiet uzmanibu Siem apziméjumiem. rokasgramata.

A BISTAMI! Norada draudosu bistamu situaciju, kuras Q) BRIDINAJUMS! LAZERA STAROJUMS.
rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek gati NESKATIETIES TIESI STARA! 2. Klases lazera
smagi ievainojumi. izstradajums.

Q BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.
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+ Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem lidzekliem,
pieméram, teleskopu vai teodolitu. Citadi var gat smagus acu

4 ST A N L E Y ) ievainojumus.
STHT77616 Lazeru nedrikst novietot tada stavokli, ka citas personas

varétu apzinati vai nejausi skatities lazera stara. Citadi var gat
% LASER
2

smagus acu ievainojumus.
Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu tuvuma, kas
<1mW @630-680 nm EH[ @ varétu atstarot lazera staru un novirzit citu personu acis.
IEC 60825-1:2014 Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

TYPE 1:3VDC 5% Made in China c € X Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja atstasiet to
I:I — ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies lazera stara.
SER: Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot. Parveidojot

instrumentu, var izraisit bistamu lazera radiacijas starojumu.
Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka arT nelaujiet

www.STANLEYTOOLS eu

Lazera instrumenta markgjuma var bat $adi apzimajumi. bérmiem darboties ar lazeru. Citadi var gat smagus acu
ievainojumus.
Apziméjums Nozime + Nedrikst nopemt vai sabojat bridingjuma markéjumu. Ja
: bridinajuma markéjumi ir nonemti, operators vai citas
\ Volti e ; S g
—— personas var nejausi paklaut sevi starojuma iedarbibai.
mW Milivati

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas. Ja lazers nokrit,
& Bridinajums par lazeru var gat smagus ievainojumus vai lazers var tikt sabojats.

nm Vilna garums nanometros - = ¥
) - Personiga drosiba
. + Lazera lietosanas laika esat uzmanigs, skatieties, ko jis
BRIDINAJUMS! darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru, ja esat noguris
Lazera radiacijas iedarbiba. Neizjauciet un vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.
neparveidojiet lazera instrumentu. Lietotajam nav Pat viens mirklis neuzmanibas $T lazera ekspluatacijas laika

paredzéts patstavigi veikt detaju remontu. Citadi var gat var izraisit smagus ievainojumus.

smagus acu ievainojumus. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér valkajiet
Ja instruments tiek lietots ne ta, ka noradjis razotajs, var acu aizsargus. Attiecigos apstaklos lietojot aizsardzibas
samazinaties aprikojuma nodroinata aizsardziba. lidzeklus, pieméram, puteklu masku, aizsargapavus ar
Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama vidé, pieméram, "?SI_’- doé.u Z_OI" aizsargkiveri vai ausu aizsargus, mazinas risks
viegli uzliesmojosu $kidrumu, gazu vai puteklu tuvuma. Sis gat ievainojumus.
instruments var radit dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus

vatizgarcjum tvaikus, Instrumenta lietoSana un apkope

+ Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un levérojiet §Ts rokasgramatas sadala Tirisana un apkope
neapmacitam personam nepieejama vieta. Lazeri ir bistami sniegtos noradijumus. Lietojot neatlautas detalas vai neievérojot
neapmacitu lietotaju rokas. sadala Tiri$ana un apkope sniegtos noradijumus, var rasties

« Instrumenta remonts un apkope JAVEIC tikai kvalificétiem elektriskas stravas trieciena vai ievainojuma risks.

remonta specialistiem. Ja remontu vai apkopi veic nekvalificéti
darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Informaciju

par tuvako Stanley apkopes centru meklgjiet vietné

www. 2helpU.com.
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Akumulatoru drosiba

BRIDINAJUMS!

Lai mazinatu ievainojuma risku, jaizlasa izstradajuma
lietosanas rokasgramata un lazera drosibas
rokasgramata.

Akumulatori jaievieto pareizi, ievérojot polaritati
(+ un -), kas atziméta uz akumulatora un
instrumenta. nelietojiet vienlaicigi lietotus
akumulatorus ar jauniem. Tie visi ir jznomaina
ienlaicigi un jaaizvieto ar j: ta pasa zimola un
veida akumulatoriem;
BRIDINAJUMS!
Akumulatori var eksplodét vai tiem var rasties
nopliide, tadéjadi izraisot ievainojumus vai
ugunsgréku. Lai mazinatu risku:

A

A

ripigi ievérojiet visus noradijumus un bridinajumus, kas
noraditi uz akumulatora markéjuma un iepakojuma;
nelietojiet vienlaicigi dazadu kimisko sastavu akumulatorus;
akumulatoru nedrikst sadedzinat;

uzglabajiet akumulatorus bérniem nepieejama vieta.

Jja instruments netiek lietots vairakus ménesus, iznemiet
akumulatorus;

neizraisiet akumulatora spailu Tssavienojumu;

neuzladejiet vienreiz lietojamu akumulatoru;

tuksi akumulatori nekavéjoties jaiznem un no tiem jaatbrivojas
atbilstigi vietgjiem noteikumiem;

Akumulatoru ievietoSana

D izméra akumulatoru ievietosana lazera
instrumenta

Paceliet lazera apaksa esoso fiksétaju un atveriet
nodalijuma vacinu (©. att., D).

levietojiet divus jaunus, augstas kvalitates D izméra
akumulatorus, savietojot - un + polus atbilstigi noradem
akumulatora nodalijuma (©. att., ).

Spiediet akumulatora nodaljuma vacinu ciet, Iidz tas
nofiksgjas vieta (©. att., 3).
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AAA akumulatoru ievieto$ana detektora

Paceliet detektora aizmuguré esoso fiksétaju un atveriet
nodalijuma vacinu (®. att., D).

levietojiet divus jaunus, augstas kvalitates AAA
akumulatorus, savietojot - un + polus atbilstigi noradem
akumulatora nodalijuma (®. att., ).

Spiediet akumulatora nodaljuma vacinu ciet, Iidz tas
nofiksgjas vieta (©. att., @).

Piederumu lietoSana

UzstadiSana uz trijkaja

Izvélieties vietu trijkajim (). att.), kur tas netraucés.

Vajadzibas gadijuma izpletiet trijkaja kajas. Noregulgjiet
kajas ta, lai trijkaja galva batu aptuveni horizontali.

Novietojiet vienu no lazera instrumenta 5/8"-11 skriivju

atversm (@. att.) uz trijkaja 5/8"-11 montazas skrives un
pievelciet montazas skravi.

UZMANIBU! Neatstajiet lazera instrumentu uz trijkaja
bez uzraudzibas, ja montazas skrave nav lidz galam
pievilkta, citadi lazera instruments var nokrist un gat
bojajumus.

Mérka karte

Dazu lazeru komplektacija ieklauta plastmasas mérka karte
(©. att.), kas palidz noregulét un atzimét lazera staru. Mérka
karte uzlabo lazera stara redzamibu, kad tas krusto karti.

Kartei ir gan metriska, gan collu skala. Lazera stars virzas

cauri sarkanai vai zalai plastmasas virsmai un tiek atstarots ar
atstarojosa parklajuma palidzibu, kas atrodas kartes aizmuguré.
Meérka kartes augSpusé iestradatais magnéts paredzéts tas
piestiprinasanai pie griestu Skérsstiena vai térauda spraisliem,
lai nolimenotu gan horizontali, gan vertikali. Lai panaktu
maksimalo efekivitati, turiet mérka karti ta, lai kartes priekSpuse
batu vérsta pret jums.

Brilles ar palielinamiem stikliem lazera
saskatiSanai

Dazu lazeru komplektacija ieklautas brilles ar palielinamiem
stikliem lazera saskati$anai (). att.). Brilles uzlabo lazera stara
redzamtbu spilgtas gaismas apstaklos vai lielos attalumos, ja ar
instrumentu strada telpas. Lai stradatu ar lazera instrumentu,
nav obligati jalieto §Ts brilles.




UZMANIBU!

Sis nav standartam ANS! atbilstigas aizsargbrilles, un
tas nedrikst valkat, stradajot ar citiem instrumentiem.
Brilles neaizsarga acis no lazera stara.

UZMANIBU!

A
A

tiesi lazera stara — ne ar brillem, ne bez tam.

Lazera iesléegsana

Lazera instrumentu var ieslégt paslimeno3anas rezima,
manualaja rezima vai vertikalaja pozicija.

Lai mazinatu smaga ievainojuma risku, nedrikst skatties

LietoSana Funkcija

Paslimenosanas
reZims

Novietojiet Iazera instrumentu uz
nelidzenas virsmas.

Manualais rezims Novietojiet lazera instrumentu

jebkura lenki.

Parvietojiet lazera instrumentu
par 90°.

Vertikala pozicija

Paslimenosanas rezims
Paslimeno$anas rezims var kompensét nelidzenu virsmu
lidz 4°, uz kuras novietots lazera instruments.

Novietojiet lazera instrumentu uz lidzenas un taisnas
virsmas.

Novietojiet lazera instrumentu horizontali (®. att.).

)]

Pastumiet blokéSanas slédzi pa kreisi, lai atlasitu
paslimeno3anas rezimu (M. att., D).

Nospiediet (@), lai ieslégtu lazera instrumentu.

a8

Neskatieties lazera staros, ieslédzot instrumentu.
+ leslédzas rotacijas lazera stars (®. att., D).
+ Lazera instrumenta augspuseé iedegas vertikala aug$eja
punkta lazera stars (®. att., ).

B Parbaudiet tastatira, vai .2, (. att., ) iedegas ZALA
krasa. Ja 2. mirgo SARKANA krasa, tas nozime, ka
akumulatora [imenis ir zems.

Nogaidiet 5 sekundes, [[dz lazera instruments veicis

paslimenosanu.

Ja lazers ir 4° kompensacijas diapazona:
« sk rotét rotacijas lazera stars (®. att., D).
+ Tastatdira joprojam ir izslégts . 2% (. att., D).
+ Lazera instruments ir lidzens un gatavs lieto$anai.
Ja lazers NAV 4° kompensacijas diapazona:
+ rotacijas azera stars NESAK rotét.
+ Tastattra SARKANA krasa MIRGO % (B. att., D).
+ Lazers nav lidzens un ir japarvieto uz lidzenakas
virsmas, lai ar to varétu stradat.

Kad ir pabeigta lazera instrumenta lieto$ana
palimenosanas rezima, nospiediet @) un izslédziet lazera
instrumentu.

Manuala rezima lietoSana

Manualaja rezima lazera instrumentu var novietot jebkura lenki.

Manualaja rezima lazera instruments var nebt noreguléts

[imenT.

Novietojiet lazera instrumentu uz lidzenas un taisnas

virsmas.

Novietojiet lazera instrumentu horizontali (®. att.).

Pastumiet blok&Sanas slédzi pa labi, lai atlasitu manualo

rezimu (M. att., @).

Nospiediet @), lai ieslagtu lazera instrumentu.

Neskatieties lazera staros, ieslédzot instrumentu.

+ lesledzas rotét rotacijas lazera stars un roté par 360°
(®. att, @).

+ Lazera instrumenta augspuseé iedegas vertikala augseja
punkta lazera stars (®. att., @).

B Parbaudiet tastatara, vai 2, (. att., ) iedegas ZALA
krasa. Ja 2. mirgo SARKANA krasa, tas nozimé, ka
akumulatora imenis ir zems.

Parbaudiet tastattra, vai 2, deg SARKANA krasa

(@ att., @)

Lietojiet lazera instrumentu.

Kad ir pabeigta lazera instrumenta lietoana manualaja
rezima, nospiediet @) un izslédziet lazera instrumentu.

B

[~ )~
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Vertikalas pozicijas lietoSana

Novietojot lazeru vertikalaja pozicija, tas tiek parvietots par 90°.

Vertikala pozicija lazers nekompensé nelidzenu virsmu. Lazers

var nebit noreguléts limen.

Novietojiet lazera instrumentu uz lidzenas un taisnas
virsmas.

Novietojiet lazeru vertikali (®. att.).

B

Pastumiet blok&$anas slédzi pa labi, lai atlasitu manualo
rezimu (M. att., ).

Nospiediet @), lai ieslégtu lazera instrumentu.

a8

Neskatieties lazera staros, ieslédzot instrumentu.
+ lesledzas rotacijas lazera stars un roté par 360°
(®. att., D).
+ Lazera instrumenta augspuse iedegas vertikala augseja
punkta lazera stars (®. att., ).
Parbaudiet tastatara, vai 9. (. att., @) iedegas ZALA
krasa. Ja .2. mirgo SARKANA krasa, tas nozimé, ka
akumulatora imenis ir zems.
Parbaudiet tastatara, vai:
+ 2, deg SARKANA krasa (B. att., D);
+ iesledzas [ (B). att,, @).
8. Lietojiet lazera instrumentu.
Bl Kad ir pabeigta lazera instrumenta lieto$ana vertikalaja
pozicija, nospiediet @) un izslédziet lazera instrumentu.

Precizitates parbaude

PIEZIME.

Lazera instruments ir ripnica noslégts un kalibréts saskana ar
Saja rokasgramata minétajiem rotacijas lazera tehniskajiem
datiem.

Pirms lazera instrumenta lietosanas ieteicams veikt
precizitates parbaudi.

Pirms precizitates parbaudes janogaida pietiekami ilgs

laiks (vismaz 5 sekundes), lidz pabeigta lazera instrumenta
paslimenosana.

Lazera instruments regulari japarbauda, lai nodrosinatu ta
precizitati, it ipasi precizu izkartojumu gadijuma.
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Horizontala parbaude

Uzstadiet lazera instrumentu horizontalaja pozicija
(®. att., @) uz trijkaja 5 m attaluma no sienas ta, lai lazera
instrumenta priek$puse btu vérsta pret sienu (N. att., D).

lesledziet lazera instrumentu paslimeno3anas rezima (.
att., D).

Nogaidiet 5 sekundes, lidz pabeigta lazera instrumenta
paslimenosana, un parbaudiet, vai roté rotacijas lazera
stars.

Atziméjiet punktu D1 uz sienas vieta, kur redzama lazera
Iinija (N). att., D). Lai vieglak atrastu staru, izmantojiet
detektoru, ja ir.

Pagrieziet lazera instrumentu par 180° uz trijkaja. Tagad

lazera instrumenta aizmugurei jabat vérstai pret sienu

(. att, @).

6] Atziméjiet punktu D2 uz sienas vieta, kur redzama lazera

Iinija (N. att., @).

lzmériet vertikalo attalumu starp punktiem D4 un D2

(N, att, B).

« Ja attalums starp D1 un D2 ir < 2,0 mm, kalibréSana nav
javeic. Lazera instrumentu var turpinat lietot.

« Jaattalums starp D1 un D2 ir 2 2,0 mm, lazera
instrumenta kalibracija javeic pilnvarota Stanley apkopes
centra. Informaciju par tuvako Stanley apkopes centru
mekIgjiet vietné www.2helpU.com.

Pagrieziet lazera instrumentu par 90°, lai kreisa puse batu

vérsta pret sienu (. att., @).

B Atkartojiet Bl Al darbibu attieciba uz lazera instrumenta
malam.

Vertikala parbaude

Uzstadiet lazera instrumentu vertikalaja pozicija
(®. att., @) uz nolimenota trijkaja 1 m attaluma no sienas,
kas ir vismaz 2 m augsta, ta, lai lazera instrumenta kreisa
puse bitu vérsta pret sienu (O. att., D).

lesledziet lazera instrumentu manualaja rezima (M.
att, @).

Atziméjiet punktu A uz gridas vietd, kur rotacijas lazera
stars ir 1 m attaluma no sienas (©. att., D):

Atziméjiet punktu B vieta, kur krustojas rotacijas lazera
stars, grida un siena.




Atziméjiet punktu D4 uz sienas vieta, kur rotacijas lazera
stars ir 2 m augstuma uz sienas.

B Pagrieziet lazera instrumentu par 180° uz trijkaja. Tagad
lazera instrumenta labai pusei jabut vérstai pret sienu
(©. att,, @).

Parvietojiet nolimenoto trijkaji, lai savietotu rotacijas lazera
staru ar punktiem A un B.

8] Atzimgjiet punktu D2 uz sienas vieta, kur lazera stars ir 2 m
augstuma virs gridas (. att., @).

Izmériet horizontalo attalumu starp punktiem D1 un Dy
(©. att,, @).

+ Ja attalums starp D4 un D7 ir < 1,2 mm, kalibré$ana nav
javeic. Lazera instrumentu var turpinat lietot.

+ Ja attalums starp D1 un D ir 2 1,2 mm, lazera
instrumenta kalibracija javeic pilnvarota Stanley apkopes
centra. Informaciju par tuvako Stanley apkopes centru
meklgjiet vietné www.2helpU.com.

Vertikala augs$éja punkta
precizitates parbaude
Uzstadiet lazera instrumentu uz trijkaja horizontalaja

pozicija (@. att., D) telpa, kuras griestu augstums
parsniedz trijkaja augstumu vismaz par 7,5 m (®. att.,, D).

leslédziet lazera instrumentu paslimenosanas rezima (.
att., @).

Atziméjiet punktu A uz griestiem, kur redzams vertikala
augsgja punkta lazera stars (®. att., D).

Pagrieziet lazera instrumentu par 180° uz trijkaja
(®. att., @).

Atziméjiet punktu B uz griestiem, kur tagad redzams
vertikala augsaja punkta lazera stars (P. att., @).

B 1zmériet attalumu starp punktiem A un B (®. att., @).

Ja attalums starp punktiem A un B ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums attiecigajam griestu
augstumam, kalibré$ana ir javeic.

. Pielaujamais attalums starp
Griestu augstums punktiem A un B
75m 4,5mm
15m 9,0 mm

Ja vajadzigs kalibrét, lazers janogada pilnvarota apkopes
centra, lai tam veiktu apkopi. Informaciju par tuvako Stanley
apkopes centru meklgjiet vietné www.2helpU.com.

Rotacijas atruma maina

Nospiediet &), lai mainitu pieejamos rotacijas lazera stara
atrumus.

Rotacijas lazera stara atrums

Nospiediet .

Noklusgjums 300 apgr./min
x1 600 apgr./min
X2 0 (vertikala punkta lazera stars)
x3 150 apgr./min

Vertikala sagazuma
reguléSana
Vertikala sagazuma funkcijai tiek lietots regulésanas klokis

(®. att.,, D) un gaisa pasittis (B). att., ), lai noregulétu lazera
instrumenta pamatni [fdz +/- 5° visa tas garuma.

Lai parvietotu lazera instrumenta pamatni tuvak virsmai
(. att., ), pagrieziet regulgsanas kloki pulkstenraditaja
virziena ((D. att., ). Griezot kloki, gaisa puslitis virzas

augsup (. att., D).

Lai parvietotu lazera instrumenta pamatni talak no

virsmas ((D. att., ®), pagrieziet regulgsanas kloki pretgji
pulkstenraditaja virzienam ((D. att., ©). Griezot kloki, gaisa
pasittis virzas lejup (D. att., @).
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Precizitates reguléSana

lesledziet detektoru un nospiediet ), lai mainitu detektora
precizitati no AUGSTAS uz ZEMU un otradi.

+ Noklusgjuma iestatijums ir AUGSTA precizitate.
+ Par ZEMU precizitati liecina, ja & deg SARKANA krasa

Detektora lietoSana

Detektors palidz noteikt lazera stara atra$anas vietu, ja
apgaismojuma vai attaluma dé| lazera staru ir griti saskatit.

Detektora uzstadiSana

Detektoru var turét roka vai ar specialu skavu piestiprinat pie (©att, ©).
mérstiena, staba vai tamlidziga priekSmeta. N
L. Precizitates | Indikatora Lietoganas rezims
Detektora lieto$ana ar skavu iestatijums | lampina
Uzgtédifet skavu uz detektora ta, lai sakristu ar ska_vas ) AUGSTS o Ja vajadziga augsta
savietosanas atverém ((B. att., (D) un fetektora aizmuguri precizitate
(®.att, @. (s1mm) @ :
Grieziet fiksacijas skrivi pulkstenraditaja virziena, lai
pievilktu (®. att., 3). ZEMS ) + Janav vajadziga
Atlaidiet pieviksanas kloki (). att., @), griezot to pretgji (<2mm) @ augsta precizitate.
pulkstenradrtaja virzienam. + Ja vibracijas dé|

nevar noteikt stabilu
atsauces [imeni.

Ja karstuma dé| virmo
gaiss un traucé lazera
staram.

Novietojiet skavu uz niveléSanas latas, staba vai tamlidziga
priekSmeta.

Grieziet pievilk$anas kloki (®. att., @) pulkstenradrtaja

virziena, lai nofiksétu skavu pie niveléSanas latas, staba vai

tamlidziga priekSmeta.
Atlaidiet skavu, lai parvietotu detektoru aug3up vai lejup

[~

noluka atrast atsauces lmeni (®. att., ®).

Kad atrasts atsauces [imenis, grieziet pievilk§anas kloki
pulkstenradrtaja virziena un nofiksgjiet skavu.

B Nolasiet poziciju, kas noradita skavas malas atsauces linija

(®. att., ®).

Detektora ekspluatacija

Detektora ieslég$ana

Lai ieslégtu detektoru, ta priek$pusé nospiediet @).

Parbaudiet tastatara, vai iedegas % (D. att., ®). Jabat
dzirdamam arf isam skanas signalam.

Detektoru var lietot.

Detektora izslegSana
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Lai izslégtu detektoru, ta priek&pusé nospiediet @).

PIEZIME. Detektors tiek automatiski izslégts, ja 10 minates
neuztver lazera staru.

Lai vélreiz ieslégtu detektoru, nospiediet @).

Skalruna skaluma regulésana

lesladzot detektoru, skaluma nokluséjuma lfmenis ir SKALS.
Lai mainftu skaluma iestatfjumu (MERENS vai IZSLEGTS),
nospiediet (&) un mainiet skaluma iestatjumus.

Atsauces limena noteikSana

lesledziet detektoru un novietojiet tur, kur projicéts lazera
stars.

lzmantojiet detektora gaisa pasliti (D). att., @), lai
saglabatu horizontalu plakni.

40° diapazona no lazera stara avota nomérkéjiet
uztver§anas lodzinu (©. att., ) pret lazera staru.




Izmantojiet indikatora lampinas “lazera stars atrasts”, lai Ka|po§anas laika beigas
savietotu atsauces Iniju (D. att., D) ar lazera staru.
NEIZMETIET $o instrumentu sadzives atkritumos.

Indikatora lampina uz leju VIENMER atbrivojieties no akumulatoriem atbilstigi vietgjiem
Atsauces linija ir augstak par lazera staru. noteikumiem.

Panvietofet detektoru leup (D. att, @). Nododiet OTRREIZEJAI PARSTRADE! atbilstigi vietsjiem
Indikatora lampina uz aug$u noteikumiem par elektrisko un elektronisko atkritumu savakS$anu
Atsauces linija ir zemak par lazera staru. Parvie-  Un iznicinasanu, ka noradits EEIA direktiva.

tojiet detektoru augsup (O. att.,, ®).

Atsauces linijas indikatora lampina

Atsauces [inija ir savietota ar lazera staru.

© 3t ®) —
PIEZIME. Ja skalruna skalums ir ieslégts (SKALS,

MERENS), detektora reguléSanu un savieto3anu pavada
skanas signals.

v B><d

Signals Nozime

Atri, Tsi signali | Detektors japarvieto uz leju.

Leni, si signali | Detektors japarvieto uz augsu.

Nepartraukts Lazera stars sakrit ar detektora
signals atsauces [Mniju.

Atziméjiet punktu vieta, kur lazera stars sakrit ar atsauces

[iniju (D). att., D).

PIEZIME. Ja detektora augspusi izmanto ka atzimé$anas
vietu, izmantojiet detektora aizmuguri ka atsauci mérijumu
kompensécijas vértibai (D. att., @).

TiriSana un apkope

Kad lazera instruments netiek lietots, ar mitru lupatinu nofiriet
argjas virsmas, tad ar mikstu, sausu lupatinu noslaukiet
lazera instrumentu pilntba sausu, péc tam uzglabajiet lazera
instrumentu piederumu karba, kas ieklauta komplektacija.
Lazera instrumentu NEDRIKST tirit ar kidinatajiem.

Lazera instrumentu nedrikst glabat temperatara, kas zemaka
neka -10 “C vai augstaka neka 40 ‘C.

Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet lazera
instrumenta kalibraciju.

Kalibrédanas parbaudi un citus apkopes darbus var veikt
Stanley apkopes centros.
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Rotacijas lazera tehniskie dati

Horizontalas rotacijas precizitate* +/-6,0 mm pie 30 m
Vertikalas rotacijas precizitate* +/-9,0 mm pie 30 m
Vertikala aug$éja punkta precizitate* +/-9,0 mm pie 30 m
Kompensacijas diapazons +-4°

Limenosanas laiks

<5 sekundes

Rotacijas atrums*

0/150/300/600 apgr./min +/-10 %

Lazera klase

2. Klase <1 mW (IEC 60825-1:2014)

Lazera vilpu garums

630 nm un 680 nm

Darbibas laiks

=20 stundas

Baro$anas avots

2 gab. D izméra sarma akumulatori

IP aizsardzibas klase 1P54
Darba temperatiras diapazons -10°C ~ +50 °C
Uzglabasanas temperatras diapazons -25°C ~ +70°C
*pie 20 °C

Detektora tehniskie dati
Limenoganas precizitate (augsta) <1mm
Limenosanas precizitate (zema): <2mm
Lazera uztver$anas lodzina platums: 55 mm
Darba diapazona radiuss: 2240m
Gaisa paslida precizitate: 30'/2mm
Darbibas laiks: 20h
Automatiska izslegdana (kad netiek uztverts signals): 10 min
Barosanas avots: 2 gab. AAA
IP aizsardzibas limenis: P54

Darba temperatdras diapazons:

No -10 lidz +50 °C (no +14 lidz +122 °F)

Uzglabasanas temperatiras diapazons:

No -25 lidz +70 °C (no -13 Iidz +158 °F)
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Turinys

* Informacija apie lazerj

* Naudotojo sauga

* Maitinimo elementy sauga

+ Kaip jdéti maitinimo elementus
* Priedy naudojimas

* Lazerinio nivelyro jjungimas

* Tikslumo patikros

* Apsuky keitimas

* Vertikaliojo pokrypio nustatymas
* Detektoriaus naudojimas

+ Techniné ir bendroji prieziira

* Specifikacijos

Informacija apie lazerj

Pusiau automatinis rotacinis lazerinis nivelyras STHT77616 —
2 klasés lazerinis gaminys. Lazerinis nivelyras yra i$silyginantis
lazerinis jrankis, kur galima naudoti jvairiuose lygiavimo
projektuose.

EB atitikties deklaracija

,Stanley” pareiskia, kad gaminys STHT77616 atitinka esminius
direktyvos 1999/5/EB reikalavimus ir visus kitus nuostatus.

Visa ES atitikties deklaracijos teksta galima uzsisakyti adresu:
,Stanley Tools", Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgium (Belgija) arba atsisiysti i§ www.2helpu.com.

Naudotojo sauga

Toliau pateiktos apibréztys apibtdina kiekvieno signalinio Zodelio
grieztuma, Perskaitykite $j naudotojo vadova ir atkreipkite
démesj { Siuos simbolius.

A
A
A

PAVOJUS! Nurodo kylancig pavojingq situacija, kurios
neiSvenge Zusite arba rimtai susiZalosite.

[SPEJIMAS! Nurodo potencialiq pavojinga situacia,

kurios neisvengus galima Zati arba sunkiai susiZaloti.
ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingq situacifa,

kurios neiSvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
sunkiai susizaloti.

PASTABA. Nurodo su suzalojimu nesusijusig situacija, kurios
nei$vengus galima padaryti materialinés Zalos.

Jeigu turite kokiy nors klausimy arba komentary
dél Sio ar kurio nors kito ,,Stanley* jrankio, eikite
i http://www.2helpU.com.

ISPEJIMAS!

Perskaitykite ir iSsiaiskinkite visas instrukcijas. Jei
bus nesilaikoma Siame vadove pateikty jspéjimy ir
nurodymu, gali kilti rimto susiZalojimo pavojus.
ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

ISPEJIMAS!

Pries pradédami naudotis gaminiu, atidZiai perskaitykite
saugos instrukcijas ir gaminio vadova. UZ § prietaisq
atsakingas asmuo privalo uZtikrinti, kad visi naudotojai
suprasty Sias instrukcijas ir jomis vadovautysi.

ATSARGIAI!

Kol veikia lazerinis jrankis, saugokite akis nuo lazerio
spindulio. llgai Zidrint | lazerio spindulj, gali bti pakenkta
akims.

ATSARGIAI!

Kai kuriy lazeriniy jrankiy komplekte pateikiami akiniai.
Tai NERA sertifikuoti apsauginiai akiniai. Sie akiniai skirti
TIK pagerinti spindulio matomuma $viesioje aplinkoje
arba didesniu atstumu nuo lazerio Saltinio.
ISSAUGOKITE $1AS INSTRUKCIJAS

A

ISPEJIMAS!

Jasy patogumui ir saugai uZtikrinti ant lazerinio jrankio
uzklijuotos toliau nurodytos etiketés, kuriose nurodyta
lazerio saugos klase.

2 @ ISPEJIMAS! Siekdamas sumazinti pavojy

susiZaloti, naudotojas turi perskaityti §j

A

naudotojo vadova.

ISPEJIMAS! LAZERIO SPINDULIUOTE.
NEZIOREKITE TIESIAI | SPINDUL]. 2 Klasés
lazerinis gaminys.
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STHT77616

(STANLEY
& LA;ER @ A

IEC 60825-1:2014 EH[ @
TYPE 1:3VDC 7= Made in China c € X
: oo

SER. www.STANLEYTOOLS.eu

Ant 8io lazerinio jrankio esancioje etiketéje gali bati pavaizduoti
toliau nurodyti simboliai.

+ Nenaudokite optiniy jrankiy, pvz., teleskopy ar teodolity,
norédami pamatyti lazerio spindulj. Kitaip gali bati sunkiai
suzalotos akys.

Nenustatykite lazerinio nivelyro tokioje padétyje, kurioje kas
nors tycia ar netycia galéty pazidréti tiesiai | lazerio spindulj.
Kitaip gali bati sunkiai suzalotos akys.

Nenustatykite lazerinio nivelyro Salia atspindincio pavirSiaus,
kuris galéty atspindéti lazerio spindulf ir nukreipti jj | kieno
nors akis. Kitaip gali biiti sunkiai suZalotos akys.
Nenaudojama lazerinj nivelyrg reikia i§jungti. Palikus jjungta
lazerinj nivelyra, padidéja pavojus pazidréti j lazerio spindulj.
Jokiais biidais nemodifikuokite lazerinio nivelyro. Modifikavus
jrankj, galima gauti pavojingq spinduliuotés doze.
Nenaudokite lazerinio nivelyro, jei netoliese yra vaiky, ir
neleiskite vaikams naudotis lazeriniu nivelyru. Kitaip galima
sunkiai susizaloti akis.

g [spéjamujy etikeCiy. PaSalinus
etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gali netycia gauti

+ Nustatykite lazerinj nivelyrq ant lygaus pagrindo. Jei lazerinis
nivelyras nukris, jis gali bati apgadintas arba kas nors gali biti

Asmens sauga

+ Dirbdami lazeriniu nivelyru, bakite budrds, Zidrékite, ka

+ Nenuimkite ir

Simbolis Reik§mé
v Voltai pinduiuotes doze.
mW Milivatai
& |spéjimas dél lazerio rimtai suZalotas.
nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris

[SPEJIVIAS

Lazerio spinduliuotés poveikis. Neardykite ir
nemodifikuokite lazerinio jrankio. Viduje néra daliy, kuriy
prieZidros darbus galéty atlikti pats naudotojas. Kitaip
gali bati sunkiai suZalotos akys.

Jei jranga bus naudojama gamintojo nenurodytu bidu, gali
sutrikti jos teikiama apsauga.

Nenaudokite lazerinio nivelyro sprogiojoje aplinkoje, pvz.,

kur yra liepsnijy skyséiy, dujy arba dulkiy. Sis jrankis gali
generuoti kibirkstis, nuo kuriy gali uZsidegti dulkés arba garai.
I8jungta lazerin nivelyra laikykite vaikams ir nekvalifikuotiems
asmenims nepasiekiamoje vietoje. Neparengty naudotojy
rankose lazeriniai nivelyrai kelia pavojy.

[rankio prieZitira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti remonto
specialistai. Jei bendrosios arba techninés priezidros darbus
atliks nekvalifikuoti asmenys, kas nors gali susizaloti.
Informacijos apie artimiausi ,Stanley“ serviso centra rasite
www. 2helpU.com.
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darote ir vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite lazerinio
nivelyro biidami pavarge arba apsvaige nuo narkotiky,
alkoholio arba vaisty. Akimirka nukreipus démesj, dirbant su
lazeriniu nivelyru, galima sunkiai susiZaloti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada naudokite
akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant | darbo aplinka,
apsauginés priemonés, pvz., dulkiy kauké, apsauginiai batai
neslystanciu padu, Salmas ir klausos apsaugos priemonés
sumazina pavojy susizaloti.

Irankio naudojimas ir prieziiira
Vadovaukités $io naudotojo vadovo skyriuje Techniné ir
bendroji prieZidra pateiktais nurodymais. Naudojant neleistinas
dalis arba nesilaikant techninés ir bendrosios prieZidiros
nurodymu, gali kilti elektros smagio arba susiZalojimo pavojus.




Maitinimo elementy sauga

[SPEJIVIAS!
Siekdamas sumazinti pavojy susizaloti, naudotojas turi
perskaityti gaminio vadova ir lazerio saugos vadova.

Visuomet tinkamai jdékite maitinimo elementus,
atsizvelgdami j polius (+ ir —), pazymetus ant
maitinimo el y ir jreng lokite vienu
metu ir seny, ir naujy maitinimo elementy. Pakeiskite
visus maitinimo elementus naujais tos pacios
markés ir tipo maitinimo elementais.

ISPEJIMAS!

Maitinimo elementai gali sprogti, i$ jy gali iStekéti
skyscio ir suzaloti arba sukelti gaisra. Kaip sumazinti
8 pavojy:

AtidzZiai vadovaukités visais maitinimo elemento etiketéje ir
pakuotéje pateiktais jspéjimais bei nurodymais.

NemaiSykite skirtingos chemijos maitinimo elementy.
Nemeskite maitinimo elementy  ugnj.

Laikykite maitinimo el vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

Jei prietaisas nebus naudojamas kelis ménesius, isimkite i$ jo
maitinimo elementus.

Nesujunkite elementy kontakty trumpuoju jungimu.
Nejkraukite vienkartiniy maitinimo elementu.

I8naudotus maitinimo elementus tuoj pat iSimkite ir iSmeskite,
vadovaudamiesi vietos istatymais.

A

A

Kaip jdéti maitinimo
elementus

Kaip jdéti D formato maitinimo elementus
i lazerinj jrankj

Lazerinio nivelyro dugne pakelkite sklastj, kad atrakintuméte
ir atidarytuméte maitinimo elementy skyrelio dangtel

(©pav, D).

|dékite du naujus aukstos kokybés D formato maitinimo
elementus. Pasirapinkite, kad kiekvieno maitinimo elemento
—ir + galai atitikty Zymas, pateikiamas maitinimo elementy
skyrelyje (© pav., ).

Paspauskite maitinimo elementy skyrelio dangtel;, kad
uzsifiksuoty (© pav., @).

Kaip jdéti AAA formato maitinimo elementus
i detektoriy

Detektoriaus nugaréléje pakelkite sklast], kad atrakintuméte
ir atidarytuméte maitinimo elementy skyrelio dangtelj

(® pav, @).

|dékite du naujus aukstos kokybés AAA formato maitinimo
elementus. Pasirapinkite, kad kiekvieno maitinimo elemento
—ir + galai atitikty Zymas, pateikiamas maitinimo elementy
skyrelyje (€ pav., @).

Paspauskite maitinimo elementy skyrelio dangtelj, kad
uzsifiksuoty (© pav., @).

Priedy naudojimas
Tnko;o jtvaras

Pasirinkite vieta trikojui () pav.), kur jis niekam netrukdys.

Pagal poreiki istraukite trikojo kojas. Nustatykite kojas taip,
kad trikojo galvuté bty nustatyta apytiksliai horizontaliai.

Nustatykite viena i lazerinio jrankio 5/8"-11 sraigtiniy
kiaurymiy, (@ pav.) vir$ trikojo 5/8"-11 montavimo sraigto ir

§{ priverzkite.

ATSARGIAI! Nepalikite lazerinio jrankio ant trikojo be
prieZidros, iki galo neprisuke montavimo sraigto.
PrieSingu atveju lazerinis jrankis gali nukristi ir sugesti.

Taikinio kortelé

Kai kuriuose lazeriniy nivelyry komplektuose pateikiama
plastiking lazerio taikinio kortelé (© pav.), skirta padéti surasti
ir pazyméti lazerio spindul]. Taikinio kortelé pagerina lazerio
spindulio matomuma, kai spindulys eina vir$ kortelés. Korteléje
suzymétos standartiné ir metriné skalés. Lazerio spindulys
pereina per raudona arba Zalig plastika ir atsispindi nuo
atspindincios juostelés atvirkstinéje puséje. Tikslinés kortelés
virSuje esantis magnetas yra skirtas laikyti kortele ant lubiniy
bégeliy arba plieniniy statrams¢iu, kad baty galima nustatyti
vertikalig ir horizontalig padétis. Taikinio kortele geriausia naudoti
nukreipus prieking dalj | save.
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Lazerio spindulio matomuma gerinantys Isitikinkite, kad Klaviatiroje esantis .. (& pav., 2) tampa
akiniai ZALIAS. Jei .. mirksi RAUDONA spalva, vadinasi, senka

maitinimo elementai.
Kai kuriuose lazeriniy nivelyry komplektuose pateikiami lazerio
spindulio matomuma gerinantys akiniai () pav.). Sie akiniai . U ; )
pagerina lazerio spindulio matomuma esant itin ryskiam ap3vietimui Jei lazerio spindulys patenka | 4° kompensavimo

Palaukite 5 sekundes, kol lazerinis jrankis i$silygins.

arba dideliu atstumu, kai lazerinis nivelyras naudojamas patalpoje. diapazong;

Norint eksploatuoti lazerj, Sie akiniai nebatini. + Rotacinis lazerio spindulys pradeda suktis (® pav., D).
ATSARGIAIl « Klaviatiroje . % lieka igjungtas (& pav., D).
Tai néra ANSI patvirtinti apsauginiai akiniai ir ju nederéty + Lazerinis jrankis iSlygintas ir parengtas naudoti.
neSioti dirbant su kitais jrankiais. Sie akiniai neapsaugo Jei lazerio spindulys NEPATENKA | 4° kompensavimo
jasy akiy nuo lazerio spindulio. diapazona:
ATSARGIAI! + Rotacinis lazerio spindulys NESISUKA.

Siekdami sumazinti rimto susiZalojimo pavojy, niekada
nezidrékite tiesiai | lazerio spindulf (su Siais akiniais ar be

Ju).

+ Klaviataroje . 2 MIRKS| RAUDONA SPALVA (B pav.,

+ Lazerinis nivelyras neidlygintas: prie$ naudojant ji reikia
pernesti ant lygesnio pagrindo.

Lazerinio nivelyro jjungimas

Lazerinj jrankj galima {jungti veikti iSsilyginimo reZimu, rankiniu
rezimu arba vertikalioje padétyje.

Baige naudoti lazerinj {rank i$silyginimo rezimu,
paspauskite @), kad igjungtumeéte lazerinj jrankj.

Naudojimas Tikslas Rankinio rezimo naudojimas
18silyginimo Padéti lazerinj jrankj ant nelygaus Rankinis rezimas leidZzia nustatyti lazerinj jrank] bet kokiu kampu.
rezimas pagrindo. Rankiniu rezimu negarantuojama, kad lazerinis rankis bus lygus.
Rankinis rezimas | Nustatyti lazerin frank{ bet kokiu Padékite lazerin{ jrankj ant glotnaus, plokicio ir lygaus
kampu. pagrindo.
Vertikali padétis Perstatyti lazerinj jrank{ 90° kampu. Nustatykite lazerinj jrankj horizontaliai (® pav.).
Perstumkite uzrakinimo jungikli desinén, kad pasirinktuméte

I8silyginimo rezimas rankinj rezima, (¥ pav, @).
Paspauskite @) lazeriniam jrankiui jjungti.
NeZiarékite | jjungiamus lazerio spindulius.
+ Rotacinis lazerio spindulys isijungia ir ima suktis 360°
kampu (@ pav., D).
+ [sijungia statmenasis aukstyn nukreiptas lazerio taskas,
Perstumkite uirakinimo iunaii kairén kad pasiinktumt projektujamas i lazerinio jrankio virsaus (® pav., @).
4 rerstumkite uzraiinimo Jungik] kairen, kad pasirinktumete g [sitikinkite, kad klaviatroje esantis .0, (& pav., @) tampa

siyginimo rezima (W pav, ©). ZALIAS. Jei 2. mirksi RAUDONA spalva, vadinasi, senka
Paspauskite @) lazeriniam jrankiui jungti. maitinimo elementai.
Nezidrekite { jungiamus lazerio spindulius. |sitikinkite, kad % klaviatiiroje ima nepertraukiamai dviesti
+ |sijungia rotacinis lazerio spindulys (@ pav., D). RAUDONA spalva (B pav., D)
+ |sijungia statmenasis aukstyn nukreiptas lazerio taskas, B Galite pradeti naudoti lazerinj jrankj.
projektuojamas i lazerinio jrankio virsaus (@ pav., @).

1silyginimo reZimas leidZia lazeriniam jrankiui kompensuoti
nelyguma (iki 4°).

[~ )~

Padékite lazerinj jrankj ant glotnaus, plok$¢io ir lygaus
pagrindo.
Nustatykite lazerin irankj horizontaliai (® pav.).
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Bl Baige naudoti lazerinj jrankj rankiniu rezimu, paspauskite
@), kad i§jungtuméte lazerinj rankj.

Vertikalios padéties naudojimas

Nustacius lazerinj nivelyra vertikaliai, lazerio spindulys
pakreipiamas 90° kampu. Nustatytas vertikaliai, lazerinis
nivelyras nebekompensuoja nelygaus pagrindo.
Negarantuojama, kad lazerinis nivelyras bus lygus.
Padékite lazerinj jrankj ant glotnaus, plokscio ir lygaus
pagrindo.
Nustatykite lazerinj nivelyrg vertikaliai (®) pav.).
Perstumkite uzrakinimo jungikli desinén, kad pasirinktuméte
rankinj rezima (@ pav., @).
Paspauskite (@) lazeriniam jrankiui jlungti.
Neziarékite | jjungiamus lazerio spindulius.
+ Rotacinis lazerio spindulys isijungia ir ima suktis 360°
kampu (@ pav., D).
+ |sijungia statmenasis aukstyn nukreiptas lazerio taskas,
projektuojamas i$ lazerinio irankio virsaus (@ pav., @).
[sitikinkite, kad Klaviatiroje esantis 9. () pav., (2) tampa
ZALIAS. Jei .. mirksi RAUDONA spalva, vadinasi, senka
maitinimo elementai.

)]

a8

|sitikinkite, kad klaviattiroje:
+ 24 ima nepertraukiamai $viesti RAUDONA spalva
(@ pav., D);
+ B isijungia (® pav., @).
B Galite pradeéti naudoti lazerinj jrankj.
9] Baige naudoti lazerinj jrankj vertikalioje padétyje,
paspauskite @), kad i§jungtuméte lazerinj jrankj,

Tikslumo patikros

PASTABA.

Lazerinis jrankis uz ir sukalibruojama.
gamykloje, pagal Siame vadove pateiktas rotacinio lazerinio
nivelyro specifikacijas.

Pries pradedant naudoti lazerinj jrankj rekomenduojama atlikti
tikslumo patikras.

Pries pradédami tikslumo patikra, duokite lazeriniam jrankiui
pakankamai laiko automatiskai issilyginti (bent 5 sekundes).

+ Lazerinj jrank] reikéty tikrinti requliariai, siekiant uztikrinti jo
tiksluma, ypac — dirbant su tiksliais planais.

Horizontalumo patikra

Sumontuokite lazerinj jrankj horizontalioje padétyje (® pav.,
@) ant trikojo, 5 m atstumu nuo sienos, nukreipe lazerinio
irankio priek{ | siena (N pav., D).

junkite lazerinj jrank] veikti issilyginimo rezimu (M pav.,

Palaukite 5 sekundes, kol lazerinis jrankis automatiskai
issilygins, ir jsitikinkite, kad rotacinis lazerio spindulys
sukasi.

Toje vietoje, kur ant sienos matosi lazerio linija, pazymékite
taska D1 (N pav., D). Jei turite, panaudokite detektoriy,
kad baty lengviau aptikti spindulj.

Pasukite lazerinj jrankj 180° kampu ant trikojo. Dabar
lazerinio {rankio galiné dalis turi bati nukreipta j sieng
(@ pav, @).

6.} Toje vietoje, kur ant sienos matosi lazerio linija, pazymékite
taska Dy (M pav,, @).

Ismatuokite vertikaly atstuma tarp tasky Dy ir Dz (8 pav.,
Q).

« Jei atstumas tarp D1 ir D2 < 2,0 mm, kalibruoti nereikia.
Galite naudoti lazerinj jrank{ toliau.

+ Jei atstumas tarp D1 ir D2 2 2,0 mm, batina sukalibruoti
lazerinj jranki: nugabenkite ji { {galiotajj ,Stanley" serviso
centra. Informacijos apie artimiausia ,Stanley* serviso
centra rasite www.2helpU.com.

B Pasukite lazerinj jrankj 90° kampu, kad kairioji pusé bty
nukreipta  sieng (R pav., @).

B Pakartokite EHHEA zingsnius su kitomis lazerinio jrankio
pusémis.

Vertikalumo patikra

Sumontuokite lazerin jrankj vertikalioje padétyje (® pav.,
(2) ant lygaus trikojo, 1 m nuo sienos, kuri biity bent 2 m
aukscio. Kairioji lazerinio jrankio pusé turi bati nukreipta
{siena (© pav., D).

ljunkite lazerinj rankj veikti rankiniu rezimu (& pav., ).

Toje vietoje, kur rotacinis lazerio spindulys matosi ant grindy,
1 m atstumu nuo sienos, pazymékite taskg A (O pav., D):
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Toje vietoje, kur susikerta rotacinis lazerio spindulys, grindys
ir siena, pazymekite taska B.

Toje vietoje, kur rotacinis lazerio spindulys matosi ant sienos
2 m aukstyje, pazymekite taska D1.

Pasukite lazerinj jrankj 180° kampu ant trikojo. Dabar
lazerinio jrankio desinioji pusé turi bati nukreipta | sieng
(©pav, @)

Perkelkite lygio trikojj, kad sulygiuotuméte rotacinj lazerio
spindulj su taskais A ir B.

B Toje vietoje, kur lazerio spindulys matosi ant sienos 2 m vir$
grindy, pazymeékite taska Dz (O pav., @).

ISmatuokite horizontaly atstuma tarp tasky D1 ir D2
(©pav, @)

+ Jei atstumas tarp D1 ir D2 < 1,2 mm, kalibruoti nereikia.
Galite naudoti lazerinj jranki toliau.

+ Jei atstumas tarp D1 ir D2 2 1,2 mm, bitina sukalibruoti
lazerinj jrankj: nugabenkite ji | jgaliotajj ,Stanley* serviso
centra, Informacijos apie artimiausia ,Stanley” serviso
centr rasite www.2helpU.com.

Aukstyn nukreipto statumo tasko
tikslumo patikra

Sumontuokite lazerinj jrankj horizontalioje padétyje (® pav.,
(@) ant trikojo, patalpoje, kurios lubos bty bent 7,5 m
aukstesnés nei trikojo virsus (® pav., D).

junkite lazerinj jrank] veikti issilyginimo rezimu (M pav.,

Toje vietoje, kur ant luby matosi statmenasis aukstyn
nukreiptas lazerio taskas, pazymékite taska A (® pav., D).

Pasukite lazerinj jrank 180° kampu ant trikojo (® pav., @).

Toje vietoje, kur dabar ant luby matosi statmenasis aukstyn
nukreiptas lazerio taskas, pazymékite taska B (® pav., @).

B I3matuokite atstuma tarp tasky A ir B (® pav., @).
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Jei atstumas tarp tasky A ir B yra didesnis nei leistinas
atstumas (pagal atitinkama luby aukstj - zr. tolesng lentele),
bitina kalibruoti.

Luby aukstis Leistinas atstumas tarp Air B
75m 4,5mm
15m 9,0 mm

Jei batina kalibruoti, nugabenkite lazerinj nivelyra | jgaliotajj
serviso centra. Informacijos apie artimiausia ,Stanley”
serviso centra rasite www.2helpU.com.

Apsuky keitimas
Paspauskite &), kad perjungtuméte sidlomas rotacinio lazerio
spindulio apsukas.

. Rotacinio lazerio spindulio

Paspauskite @ apsukos

Numatytosios 300 aps./min.

x1 600 aps./min.

0 (statmenasis lazerio spindulio
X2 .

taskas)

x3 150 aps./min.

Vertikaliojo pokrypio
nustatymas

Naudojant vertikaliojo pokrypio parinkt], lazerinio {rankio

pagrindas reguliavimo rankenéle (® pav., D) ir gulsciuku

(® pav., ) gali biti pakoreguotas iki +/~ 5° isilgine kryptimi.

+ Norédami priartinti lazerinio jrankio pagrinda prie pavirSiaus
(D pav., ), pasukite reguliavimo rankenéle pagal
laikrodzio rodykle ((D pav., ). Sukant rankenéle, gulséiuko
burbuliukas juda aukstyn (D pav, D).

Norédami atitolinti lazerinio jrankio pagrinda nuo pavirsiaus
( pav., ®), sukite reguliavimo rankenéle pries laikrodzio
rodykle (D pav., ®). Sukant rankenéle, gulséiuko
burbuliukas juda zemyn (D pav, @).




Detektoriaus naudojimas

Detektorius leidzia pamatyti lazerio spindulj, kai dél didelio
atstumo arba ap3vietimo salygy tai sunku padaryti.

Detektoriaus saranka

Detektoriy galima laikyti rankoje arba, naudojantis pasirinktiniu
verzikliu, sumontuoti ant matavimo strypo, stulpo ar panasaus
objekto.

Detektoriaus naudojimas su verzikliu

Prijunkite verziklj prie detektoriaus, naudodamiesi verziklio
lygiavimo kiaurymemis () pav., (D) ir detektoriaus galine
dalimi (B pav., @).

Pasukite fiksavimo sraigta pagal laikrodzio rodykle, kad
priverztuméte (B pav., ).

Atlaisvinkite priverzimo rankenéle (B pav., @), sukdami
pries laikrodzio rodykle.

Sumontuokite verziklj ant lygio strypo, stulpo ar panasaus
objekto.

Pasukite priverzimo rankenéle (® pav., @) pagal laikrodzio
rodykle, kad uzfiksuotuméte verziklj ant lygio strypo, stulpo
ar panasaus objekto.

B Atlaisvinkite verzikij, kad galétuméte pakelti ar nuleisti
detektoriy ir aptikti atskaitos lygj (B pav., ).

Aptike atskaitos lygj, pasukite priverzimo rankenélg pagal
laikrodZio rodykle, kad verZiklis likty vietoje.

8] Perskaitykite padétj, parodyta verziklio atskaitos linijos
kraste (® pav., ®).

Detektoriaus naudojimas

Detektoriaus jjungimas

Detektoriaus priekyje paspauskite @), kad jjungtuméte
detektoriy.

|sitikinkite, kad klaviatroje isijungia & (©) pav., ®). Kartu
turi pasigirsti trumpas tonas.

Galite pradéti naudoti detektoriy.

Detektoriaus iSjungimas
Detektoriaus priekyje paspauskite @), kad igjungtuméte
detektoriy,

PASTABA. Detektorius automatiskai issijungs, jei
10 minuciy neaptiks jokio lazerio spindulio.

Norédami vel jjungti detektoriy, paspauskite @).

Tikslumo koregavimas

liunge paspauskite €3), kad parinktuméte detektoriaus tikslumo
nuostaty (didelis arba mazas).

+ Numatytasis tikslumas - didelis.

+ Apie maza tiksluma informuoja $vieciantis RAUDONAS
simbolis ¢ (© pav., @).

Tikslumo SYIESOS Kada naudofi
nuostata diodas

Didelis Q Kai reikia didelio tikslumo.
(£1mm) @

Mazas Q + Kai didelio tikslumo
(<2 mm) @ nereikia.

« Dél vibracijos nepavyksta
nustatyti tikslaus atskaitos
lygio.

« Lazerio spindulio sklidima,
trikdo kaitros migla.

Garsiakalbio garsumo nustatymas

Kai jjungsite detektoriy, pagal numatytaja parinktj bus
automati$kai parinktas garsumas LOUD (didelis). Norédami
parinkti garsuma SOFT (mazas) arba MUTE (nutildyta),
paspauskite (@), kad perjungtuméte garsumo nuostatas (LOUD/
SOFT/MUTE).
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Atskaitos lygio aptikimas
Nustatykite jjungta detektoriy toje vietoje, kur
projektuojamas lazerio spindulys.

Kad islaikytuméte lyguma, naudokités detektoriaus
gulstiuku (O pav., @).

40° lazerio spindulio diapazone nukreipkite priémimo langelj

(D pav., @)  lazerio spindulj.

Naudodamiesi aptikto lazerio spindulio $viesos diodais,
sulygiuokite atskaitos linija (© pav., D) su lazerio
spinduliu.

—O—

Sviesos diodas ,,zemyn“

Nuleiskite detektoriy (D pav., @).

Sviesos diodas ,,aukstyn*
Atskaitos linija yra Zemiau nei lazerio spindulys.
Pakelkite detektoriy (O pav., ®).

Atskaitos linijos Sviesos diodas
(©pav, ®).
PASTABA. Jei garsiakalbio garsumas neisjungtas

(nustatyta LOUD (didelis) arba SOFT (mazas)), papildomai
pasigirsta tonas, padedantis sulygiuoti detektoriy.

Atskaitos linija yra auksciau nei lazerio spindulys.

Atskaitos linija yra sulygiuota su lazerio spinduliu.

Tonas Reiksme

Greitas pypséjimas | Detektoriy reikia nuleisti zemyn.

Létas pypséjimas Detektoriy reikia pakelti aukStyn.

Nepertraukiamas
signalas

Lazerio spindulys sulygiuotas su
atskaitos linija.

Sulygiave lazerio spindulj su atskaitos linija (©) pav., D),
pazymékite tq vieta.
PASTABA. Jei detektoriaus virSus naudojamas kaip
Zyméjimo vieta, matavimo kompensacijai panaudokite
detektoriaus nugaréle (O pav., @).
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Technine ir bendroji prieziura
+ Kai lazerinis jrankis nenaudojamas, nuvalykite iSore drégna
$luoste, tada nusluostykite lazerinj nivelyra minksta sausa

$luoste, kad jis tikrai baty sausas, ir padékite sandéliuoti
lazerinj jrank| pateiktoje komplekto déZutéje.
+ Lazeriniam jrankiui valyti NIEKADA nenaudokite tirpikliy.
+ Nelaikykite lazerinio {rankio zemesnéje nei —10 “C arba
aukstesnéje nei 40 ‘C temperatdroje.
Norédami, kad rodmenys bty tikslts, daznai tikrinkite, ar
lazerinis jrankis yra tinkamai sukalibruotas.
Kalibravimo patikras ir kitus techninés priezidros bei remonto
darbus gali atlikti tik ,Stanley" serviso centro specialistai.

Eksploatacijos pabaiga
NEISMESKITE io gaminio kartu su buitinémis atliekomis.

BUTINAI utilizuokite maitinimo elementus laikydamiesi vietos
reglamenty.

ATIDUOKITE PERDIRBTI, vadovaudamiesi vietoje galiojanciais

reikalavimais dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky
surinkimo ir utilizavimo (pagal EE|A direktyva).




Rotacinio lazerinio nivelyro specifikacijos

Horizontaliojo sukimosi tikslumas*

+/- 6,0 mm esant 30 m

Vertikaliojo sukimosi tikslumas*

+/-9,0 mm esant 30 m

Aukstyn nukreipto statumo tasko tikslumas*

+/-9,0 mm esant 30 m

Kompensavimo diapazonas

40

18silyginimo trukmé

<5sek.

Apsukos*

0/150/300/600 aps./min. +/- 10 %

Lazerio klasé

2klasé <1 mW (IEC 60825-1:2014)

Lazerio bangos ilgis

630-680 nm

Veikimo trukmé

220 val.

Maitinimo Saltinis

2 x D formato Sarminiai maitinimo elementai

IP rodiklis

1P54

Veikimo temperatiros intervalas

Nuo 10 °C iki +50 °C

Sandéliavimo temperatiros intervalas

Nuo -25 °C iki +70 °C

*esant20 °C

Detektoriaus specifikacijos

18lyginimo tikslumas (didelis): <1mm
18lyginimo tikslumas (mazas): <2mm
Lazerio spindulio priémimo langelio plotis: 55 mm
Spindulio veikimo diapazonas: 2240m
Guls¢iuko tikslumas: 30 col. /2 mm
Veikimo trukmé: 20 val.
Automatinis i§jungimas (neaptikus signalo): 10 min.
Maitinimo $altinis: 2 xAAA

IP klasé: 1P54

Veikimo temperatiros intervalas:

Nuo 10 °C iki +50 °C (nuo +14 °F iki +122 °F)

Sandéliavimo temperatiros intervalas:

Nuo -25 °C iki +70 °C (nuo —13 °F iki +158 °F)
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Icindekiler

* Lazer Bilgileri

* Kullanici Giivenligi

+ Pil Giivenligi

* Pillerin Takilmasi

* Aksesuarlarin Kullaniimasi
* Lazerin Agilmasi

* Hassasiyet Kontrollerinin Yapilmasi
* Doniis Hizinin Degistirilmesi
+ Dikey Egimin Ayarlanmasi

* Detektoriin Kullanilmasi

+ Bakim ve Onarim

+ Teknik Ozellikler

Lazer Bilgileri

STHT77616 Yari Otomatik Doner Lazer, bir Sinif 2 lazer
Girliniidr. Bu lazer, gesitli hizalama projeleri icin kullanilabilen,
otomatik seviye ayarlama ozelligine sahip lazer aletidir.

AT Uygunluk Beyanati

Stanley isbu belgeyle STHT77616 rliniiniin gerekli diizenlemelere
ve 1999/5/EC Yonetmeliginin diger tim hiikiimlerine uygun oldugunu
beyan eder.

AB uygunluk beyanatinin tam metni Stanley Tools, Egide
Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen, Belgium adresinden
istenebilir veya asagidaki internet adresinde mevcuttur:
www.2helpu.com.

Kullanici Guivenligi

Asagidaki tanimlar her isaret sozctigi ciddiyet derecesini
gosterir. Litfen kilavuzu okuyunuz ve bu simgelere dikkat ediniz.

A
A

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek gok yakin bir tehlikeli
durumu gésterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde 6lim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gésterir.
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DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta
dereceli yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir
tehlikeli durumu gésterir.

iKAZ: Engellenmemesi halinde madcdi hasara neden olabilecek,
yaralanma ile iliskisi olmayan durumlar gésterir.

Bu iiriin veya herhangi bir Stanley aleti hakkinda soru
veya yorumlariniz varsa http://www.2helpU.com adresini
ziyaret edin.

UYARI:

Tiim talimatlari okuyun ve anlamaya ¢aligin. Bu
kilavuzda yer alan uyari ve talimatlara uyulmamasi ciddi
yaralanma ile sonuglanabilir.

TALIMATLARI SAKLAYIN

UYARI:

Bu tiriinii kullanmadan énce Giivenlik Talimatlari ve
Uriin Kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun. Bu aletten
sorumlu kigi tiim kullanicilarin bu talimatlar okudugu ve
bunlara uydugundan emin olmalidir.

DIKKAT:

Lazer cihazi kullanilirken gézlerinizin yayilan lazer
Isinina maruz kalmamasina dikkat edin. Uzun stire lazer
Isinina maruz kalmas!, gézleriniz agisindan tehlikeli
olabilir.

DIKKAT:

Bazi lazer alet kitlerinde gézliikler bulunmaktadir. Bunlar
onaylanmig giivenlik gozliikleri DEGILDIR. Bu gozliikler
SADECE daha parlak ortamlarda veya lazer
kaynagindan daha uzak mesafelerde isinin
goriindirligand artirmak igin kullanilir.

TALIMATLARI SAKLAYIN

A

A

A

UYARI:

Lazer cihazi tizerinde bulunan asagidaki etiketler,
kullanim kolayligi ve glivenliginiz igin Grtiniin lazer
sinifiyla ilgili sizi bilgilendirmek amaciyla yerlestirimistir.

A

AO)

A

UYARI: Yaralanma riskini en aza indirmek
iin kullanici kullanma talimatlarini mutiaka
okumalicir.

UYARI: LAZER RADYASYONU. ISINA
DOGRU BAKMAYIN. Sinif 2 Lazer Urdinii.
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UYARILazer Radyasyona Maruziyet. Lazer aletini
s6kmeyin veya iizerinde degisiklik yapmayin. Iginde
kullanici tarafindan onarilabilecek herhangi bir par¢a
yoktur. Ciddi g6z yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Cihaz, imalatgi tarafindan belirtilmeyen bir sekilde kullanilirsa
cihaz tarafindan saglanan koruma bu durumdan olumsuz
etkilenebilir.

Lazeri, yanici sivilar, gazlar ve tozlarin bulundugu yerler gibi
tehlikeli ortamlarda calistirmayin. Bu alet, toz veya dumanlari
atesleyebilecek kivilcimlar gikartir.

Kullanilmayan bir lazeri ¢ocuklarin ve egitim almamig
kisilerin erisemeyecedi bir yerde saklayin. Lazerler, egitimsiz
kullanicilarin elinde tehlikelidir.

Alet servis bakiminin egitimli bakim personell tarafindan
yapilmasi ZORUNLUDUR. Egitimli olmayan personel
tarafindan yapilan servis veya bakim yaralanmalara neden
olabilir. Size en yakin Stanley servis merkezini 6grenmek igin
www. 2helpU.com adresini ziyaret edin.

Lazer 1gini goriintiilemek icin teleskop veya takeometre

gibi optik aletleri kull yin. Ciddi goz yaral:
sonuglanabilir.

/
yla

Lazeri, kimsenin kasitll ya da kasitsiz bir sekilde dogrudan
lazer iinina bakabilecegi bir konuma yerlestirmeyin. Ciddi
906z yaralanmastyla sonuglanabilir.

Lazeri, lazer 1sininin herhangi birinin gdzlerine yansitma
yapabilecegi bir yiizeyin yakinina yerlestirmeyin. Ciddi g6z
yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Kullaniimadigi zaman lazeri kapatin. Lazeri kontrolsiiz
birakmak lazer i1inina bakma riskini artirir.

Lazer lizerinde kesinlikle higbir degisiklik yapmayin. Alet
lizerinde degisiklik yapilmasi tehlikeli lazer radyasyonuna
maruz kalmayla sonuglanabilir.

Lazeri gocuklarin yakininda galistirmayin veya gocuklarin
lazeri galistirmasina izin vermeyin. Ciddi gz yaralanmas! ile
sonuglanabilir.

Uyari etiketlerini gikarmayin veya okunmaz hale getirmeyin.
Etiketler ¢ikarilirsa, kullanici ya da baskalari yanlislikla
radyasyona maruz kalabilir.

Lazeri diiz bir ytizeye saglam sekilde konumlandirin. Lazer
diiserse, hasar gérebilir veya ciddi yaralanmalar meydana
gelebilir.

Kisisel Giivenlik

Lazeri kullanirken her zaman dikkatli olun, yaptiginiz ise
yogunlagin ve sagduyulu davranin. Lazeri yorgunken veya
ilag ya da alkoliin etkisi altindayken kullanmayin. Lazeri
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddli fiziksel yaralanmayla
sonuglanabilir.

Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu gézliik takin.
Calisma kosullarina bagi olarak toz maskesi, kaymayan
emniyet ayakkabilari, sapka ve kulaklik gibi koruyucu ekipman
giyerek fiziksel yaralanmalari azaltabilirsiniz.

Alet Kullanimi ve Bakimi

Bu kilavuzun Bakim ve Onarim bélimiindeki talimatlari

uygulayin. Izin verilmey

parcalarin kull: veya Bakim ve

Onarim béliimindeki talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasi
veya yaralanma tehlikesi yaratabilir.

Pil Glivenligi

UYARI:
Yaralanma riskini en aza indirmek igin Uriin Kullanim
Kilavuzunu ve Lazer Givenlik Kilavuzunu okuyun.
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Pil ve cihaz iizerinde isaretlenmis kutuplara (+ ve -)
dikkat ederek pilleri daima dogru yerlestirin. Eski ve
yeni pilleri birlikte kullanmayn. Tiim pilleri ayni tip
ve markaya sahip pillerle ayni anda degistirin.
UYARI:

Piller patlayabilir veya sizinti yapabilir ve yaralanma
veya yangina neden olabilir. Bu riski azaltmak igin:

A
A

Pil etiketi ve ambalaji iizerindeki talimat ve uyarilarin timiine
dikkatli bir sekilde uyun.

Pil kimyasallarini birbiriyle karistirmayin.

Pilleri atese maruz birakmayin.

Pilleri gocuklarin erisemeyecedi yerlerde saklayin.

Cihaz birkag ay boyunca kullaniimadiginda pillerini ¢ikartin.
Pil terminallerine kisa devre yaptirmayin.

Tek kullanimlik pilleri sarj etmeyin.

Bosalmis pilleri hemen ¢ikarin ve yerel yasalara gore imha
edin.

Pillerin Takilmasi

D Pillerin Lazer Aletine Takilmasi

Lazerin alt kisminda, pil bélmesi kapaginin kilidini agmak ve
ardindan kapagi agmak igin mandali kaldirin. (Sekil © ().

ki adet yeni, yiiksek kaliteli D pili, her bir pilin - ve + uglari
pil bélmesinin igerisinde belirtildigi sekilde oldugundan emin
olacak sekilde yerlestirin (Sekil© ).

Pil bdlmesi kapagini yerine oturup kapanana kadar itin

(Seki© ).
AAA Pillerin Detektore Takilmasi

Detektériin arkasinda, pil boimesi kapaginin kilidini
agmak ve ardindan kapagi agmak igin mandali kaldirin
(Sekil © D).

ki adet yeni, yiiksek kaliteli AAA pili, her bir pilin - ve +
uglari pil bélmesinin igerisinde belirtildigi sekilde oldugundan
emin olacak sekilde yerlegtirin (Sekil® ).

Pil bdlmesi kapagini yerine oturup kapanana kadar itin

(Seki® Q).
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Aksesuarlarin Kullaniimasi

Tripod Montaji

Tripod igin (Sekil ®) kimsenin gegerken dokunmayacag bir
yer segin.

Tripod ayaklarini gerekli sekilde uzatin. Ayaklari tripod
kafasi yaklasik yatay olacak sekilde ayarlayin.

Lazer aletinin 5/8"-11 vida deliklerinden birisini (Sekil @)
tripodun 5/8"-11 montaj vidasinin lizerine getirin ve montaj
vidasini sikin.

DIKKAT: Lazer aletini, montaj vidasini tamamen
sikmadan bir tripod (izerinde kontrolsiiz sekilde
birakmayin. Aksi halde lazer aleti diisebilir ve hasar
gorebilir.

Hedef Karti

Bazi lazer kitlerinde, lazer isinini bulmaya ve isaretlemeye
yardimei olmak igin bir plastik Lazer Hedef Karti (Sekil ©)
mevcuttur. Hedef karti, 1sin kartin izerinden gegerken lazer
1sininin goriinGrligund artinir. Kart, standart ve metrik 6lgeklerle
isaretlenmistir. Lazer isini kirmizi veya yesil plastikten geger ve
arka taraftaki yansitici banttan yansir. Hedef Kartinin Ustiindeki
miknatis, dikey ve yatay konumlari belirlemek icin karti tavan
raylarina veya celik saplamalara tutturmak lizere tasarlanmistir.
Hedef Karti kullanirken en iyi performans saglamak igin kartin 6n
yiizli size doniik olmalidir.

Lazer Giiglendirme Gozliikleri

Bazi lazer kitlerinde Lazer Giiglendirme Gozliikleri (Sekil D)
mevcuttur. Bu gézliikler, lazer 1sini bina i¢i uygulamalari igin
kullanildiginda, parlak 1sik kosullarinda veya uzun mesafelerde
1sInin goriinmesini saglar. Lazeri ¢alistirmak igin bu gozliiklere
gerek yoktur.

DIKKAT:

Bu gozliikler ANSI onayli koruyucu gozliik degildir ve
diger aletlerle ¢alisirken kullaniimamalidir. Bu gézliikler
lazer isininin gozlerinize girmesine engel olmaz.
DIKKAT:

Ciddi yaralanma riskini azaltmak igin, asla bu gozliikle
veya gozliiksiiz olarak lazer isinlarina dogrudan
bakmayin.




Lazerin Agilmasi

Lazer cihazi, Otomatik Seviye Ayarlama Modu, Manuel Mod
veya Dikey Konumda agilabilir.

Kullanim Eylem

Otomatik Seviye Lazer cihazini diiz olmayan bir

Ayarlama Modu ylizeye yerlestirin.

Manuel Mod Lazer cihazini herhangi bir agida
konumlandirin.

Dikey Konum Lazer cihazini 90°'de yeniden
konumlandirin.

Otomatik Seviye Ayarlama Modu
Otomatik Seviye Ayarlama Modu, lazer cihazinin 4°'ye kadar
diiz olmayan bir yiizeye yerlestirmeyi telafi etmesini saglar.
Lazer cihazini sabit, diiz ve dengeli bir zemine yerlestirin.
Lazer cihazini yatay olarak konumlandirin (Sekil ®).
Otomatik Seviye Ayarlama Modunu se¢mek igin Kilit
Diigmesini sola hareket ettirin (Sekil & (D).
Lazer aletini galistrmak icin (@) diigmesine basin.
Aglk oldugu sirada lazer iginlarina dogrudan bakmayin.
« Déner lazer 1ini yanar (Sekil ® (D).
+ Gekil Yukari Nokta lazer 1gini, lazer aletinin Gistinden
agilir (Sekil ® @).

B Tus takiminda .. (Sekil & ) simgesinin YESIL
yandigindan olun. Eger .. KIRMIZI yanip s6niiyorsa pil
seviyesi diigiiktir.

Lazer Unitesinin 5 saniye otomatik seviye ayarlamasi
yapmasini bekleyin.

B Lazer 4°'lik telafi araligindaysa:

« Déner lazer isini dénmeye baglar (Sekil @ ).

* Tus takiminda 24 kapali kalir (Sekil & D).

+ Lazer aleti seviye ayarli sekilde diiz ve kullanima hazir.
Lazer 4°'lik telafi araliginda DEGILSE:

+ Déner lazer 15 DONMEZ.

+ Tus takiminda . 24 KIRMIZI yanip séner (Sekil & D).

+ Lazer seviye ayarli sekilde diiz degildir ve kullanimdan
oénce daha diiz bir ylizeye yerlestirimelidir.

Lazer aletini Otomatik Seviye Ayarlama Modunda
kullanmay! bitirdiginizde, lazer aletini KAPALI konuma
getirmek igin @) digmesine basin.

Manuel Modun Kullaniimasi

Manuel Mod, lazer aletinin istenen herhangi bir agida
yerlestiriimesini sadlar. Manuel moddayken, lazer aletinin diiz
seviyede oldugunun garantisi yoktur.
Lazer cihazini sabit, diiz ve dengeli bir zemine yerlestirin.
Lazer cihazini yatay olarak konumlandirin (Sekil ®).
Manuel Modu se¢mek igin Kilit Digmesini saga hareket
ettirin (Sekil @ @).
Lazer aletini galistirmak iin (@) diigmesine basin.
Aclk oldugu sirada lazer 1ginlarina dogrudan bakmayin.
+ Déner lazer 1gini yanar ve 360° déner (Sekil @ (D).
+ Gekiil Yukari Nokta lazer igini, lazer aletinin Gstlinden
acilir (Sekil @ @).

B Tus takiminda .. (Sekil & @) simgesinin YESIL
yandigindan olun. Eger .2, KIRMIZI yanip sontiyorsa pil
seviyesi diisUktr.

ERE

ae

Tus takiminda . 24 6gesinin sabit KIRMIZI oldugundan emin
olun (Sekil & @)
B Lazer cihazini kullanin.

Lazer aletini Manuel Modda kullanmay: bitirdiginizde, lazer
aletini KAPALI konuma getirmek icin @) diigmesine basin.

Dikey Konumun Kullaniimasi

Lazeri Dikey Konuma getirmek, lazer 1ginini 90° yeniden

konumlandirir. Dikey olarak konumlandirildi§inda, lazer diiz

olmayan bir yiizeyi telafi etmez. Lazer igin diiz seviye garanti

edilemez.

Lazer cihazini sabit, diiz ve dengeli bir zemine yerlestirin.

Lazer cihazini dikey olarak konumlandirin (Sekil ®)).

Manuel Modu segmek igin Kilit Diigmesini saga hareket
ettirin (Sekil & @).

Lazer aletini galistirmak igin (@) diigmesine basin.
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Aglk oldugu sirada lazer isinlarina dogrudan bakmayin.
« Déner lazer 1ini yanar ve 360° doner (Sekil ® (D).
+ Cekl Yukari Nokta lazer 1sini, lazer aletinin Usttinden
agilir (Sekil ® ).

B Tus takiminda .. (Sekil & ) simgesinin YESIL
yandigindan olun. Eger 2. KIRMIZI yanip soniiyorsa pil
seviyesi digiktir.

Tus takiminda sunlardan emin olun:

+ 2, 6gesinin sabit KIRMIZI oldugundan (Sekil & @).
+ B 6gesinin YANDIGINDAN (Sekil ® ).
BB Lazer cihazini kullanin.

Bl Lazer aletini Dikey Konumda kullanmay! bitirdiginizde, lazer
aletini KAPALI konuma getirmek icin @) diigmesine basin.

Hassasiyet Kontrollerinin

Yapilmasi

NOT:

Lazer aleti fabrikada bu kilavuzda siralanan Doner Lazer
Teknik Ozelliklerine gére miihiirlenmis ve kalibre edilmigtir.
Lazer aletini kullanmadan énce hassasiyet kontrollerini
gergeklestirmeniz onerilir.

Hassasiyet kontroliinden 6nce lazer aletine Otomatik Seviye
Ayarlama icin yeterli zaman (en az 5 saniye) biraktiginizdan
emin olun.

Lazer aleti, 6zellikle bazi 6zel durumlarda hassasiyetten emin
olacak sekilde diizenli olarak kontrol edilmelidir.

Yatay Kontrol

Lazer aletini yatay konumda (Sekil @ (D) duvarin 6n
tarafina bakacak sekilde bir duvardaki 5 m'lik bir tripod
{izerine monte edin (Sekil ® ).

Lazer Aletini Otomatik Seviye Ayarlama Modunda calistirin
(Sekil & D).

Lazer aletinin Otomatik Seviye Ayarlama yapmast icin 5
saniye kadar bekleyin ve doner lazer igininin déndiigiinden
emin olun.

Lazer izgisinin duvarda gorindugu yeri D1 olarak
isaretleyin (Sekil ® (). Varsa, igini daha kolay bulmak igin
bir detektdr kullanin.
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Lazer aletini tripod Uzerinde 180° gevirin. Lazer aletinin
arkas! simdi duvara donik olmalidir (Sekil ) ).

Lazer gizgisinin duvarda goriindigi yeri D2 olarak
isaretleyin (Sekil @ @).

D4 ve D2 noktalari arasindaki dikey mesafeyi dlgiin

(Sekil © 3).

Eger D1 ve D arasindaki mesafe < 2,0mm ise,
kalibrasyon gerekmez. Lazer aletinizi kullanmaya devam
edebilirsiniz.

Eger D1 ve D, arasindaki mesafe 2 2,0mm ise, lazer
aletinizi bir yetkili Stanley servisinde kalibre ettirmeniz
gerekir. Size en yakin Stanley servis merkezini 6grenmek
igin www.2helpU.com adresini ziyaret edin.

Lazer aletini sol taraf duvara bakacak sekilde 90° gevirin
(Sekil © @).

Lazer aletinin kenarlari icin &8 ila Il arasi adimlari
tekrarlayin.

8 ]

Dikey Kontrol

Lazer aletini dikey konumda (Sekil ® () lazer aletinin sol
tarafi duvara bakacak sekilde, en az 2m yiiksekligindeki bir
duvardan 1m mesafedeki diz bir tripod (izerine monte edin
(Sekl © D).

Lazer aletini Manuel Modda calistirin (Sekil & @).

Déner lazer isininin zeminde duvardan 1m mesafede
belirdigi yeri A noktas! olarak isaretleyin (Sekil @ (D):
Doner lazer isininin, zeminin ve duvarin bir arada bulugtugu

yeri B noktasi olarak isaretleyin.

Déner lazer isininin duvardan 2m yiikseklikte belirdigi yeri
D1 noktas! olarak isaretleyin.

B Lazer aletini tripod iizerinde 180° gevirin. Lazer aletinin sag
tarafi simdi duvara déniik olmalidir (Sekil © ).

Doner lazer isinini A ve B noktalariyla hizalamak igin diiz
tripodu hareket ettirin.

B Lazer isininin duvarda zeminden 2m yiikseklikte goriindiigii
yeri D3 olarak isaretleyin (Sekil © ).




D4 ve D2 noktalari arasindaki yatay mesafeyi lgiin
(Sekil © @).

+ Eger D1 ve D2 arasindaki mesafe < 1,2mm ise,
kalibrasyon gerekmez. Lazer aletinizi kullanmaya devam
edebilirsiniz.

+ Eger D1 ve Dy arasindaki mesafe 2 1,2mm ise, lazer
aletinizi bir yetkili Stanley servisinde kalibre ettirmeniz
gerekir. Size en yakin Stanley servis merkezini 6grenmek
icin www.2helpU.com adresini ziyaret edin.

Cekiil Yukari Nokta Hassasiyet
Kontrolii

Lazer aletini yatay konumda (Sekil @ () tripodun
yiiksekliginden en az 7,5 m daha yiiksek tavanli bir odadaki
bir tripod Gizerine monte edin (Sekil ® ).

Lazer Aletini Otomatik Seviye Ayarlama Modunda caligtirin
(Sekil & ).

Cekiil Yukari Nokta lazer isininin tavanda goriintiilendigi
yeri A noktasi olarak isaretleyin (Sekil ® (D).

Lazer aletini tripod tizerinde 180° dondiirin (Sekil ® ).

Cekiil Yukari Nokta lazer isininin simdi tavanda
gorlntilendigi yeri B noktas olarak isaretleyin
(Sekil ® @).

B A ve B noktalan arasindaki mesafeyi dlgiin (Sekil ® ).

A ve B noktalari arasindaki mesafe, asagidaki tabloda ilgili
tavan yiiksekligi icin izin verilen mesafeden daha biiyikse,
kalibrasyon gereklidir.

Tavan Yiksekligi A ve B Arasinda Izin Verilebilir
Mesafe
7,5m 4,5mm
15m 9,0mm

Kalibrasyon gerekliyse, lazer yetkili servis merkezinde
bakim yapilmalidir. Size en yakin Stanley servis merkezini
bgrenmek igin www. 2helpU.com adresini ziyaret edin.

Donuis Hizinin Degistirilmesi

Déner lazer isini igin uygun hizlar arasinda ilerlemek igin
tusuna basin.

tusuna basin Déner Lazer Isin Hizi

Varsayilan 300 DEV/DK
x1 600 DEV/DK
X2 0 (Cekiil Nokta Lazer Isini)
x3 150 DEV/DK

Dikey Egimin Ayarlanmasi
Dikey Egim secenegi Lazer aletin tabanini uzunlugu boyunca
+/- 5°ye ayarlamak igin Ayarlama Diigmesi (Sekil ® D) ve su
terazisi (Sekil ® @) kullanir.

+ Lazer aletinin tabanini zemine yaklagtirmak igin (Sekil (D @),
Ayarlama Diigmesini saat yoniinde gevirin (Sekil (D @).
Diigmeyi gevirdiginizde, su terazisindeki kabarcik yukari
dogru hareket edecekir (Sekil (D D).

Lazer aletinin tabanini zeminden uzaklastirmak igin

(Sekil (D ®), Ayarlama Digmesini saat yéniinin tersine
cevirin (Sekil (D ®). Digmeyi gevirdiginizde, su terazisindeki
kabarcik agagi dogru hareket edecektir (Sekil (D @).

Detektoriin Kullaniimasi

Detektor, mesafe veya isiklandirma kosullari lazer isininin
gorlilmesini zorlastirdiginda, lazer isininin konumunu
belirlemenizi saglar.

Detektor Ayar

Detektori elde tutabilir veya onu bir 6lgme gubuguna, direge
veya benzer bir cisme monte etmek icin istege bagl kelepceye
takabilirsiniz.
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Dedektoriin bir Kelepge ile Kullaniimasi

Kelepceyi, kelepge tizerindeki (Sekil ® (D) ve detektdriin
arkasindaki (Sekil ® @) hizalama deliklerini kullanarak
detektore yonlendirin.

Sikmak igin sabitleme vidasini saat yoninde gevirin
(Sekil ® B).

Sikma topuzunu ($ekil ® @) saat yoniiniin tersine
cevirerek gevsetin.

Kelepgeyi bir nivelman mirasl, direk veya benzeri nesnenin
lizerine koyun.

Kelepgeyi bir nivelman mirasl, direk veya benzeri nesneye
sabitlemek igin sikma topuzunu (Sekil () @) saat yéniinde
cevirin.

Bl Referans Seviyesini tespit etmek igin detektori yukari
veya asag! hareket ettirmek Uizere kelepceyi gevsetin
(Sekil ® B).

Referans Seviyesi bulundugunda, kelepgeyi yerinde tutmak
icin sikma topuzunu saat yoniinde gevirin.

B Kelepcenin kenarinda Referans Gizgisinde gosterilen
konumu okuyun (Sekil ® ®).

Detektoriin Caligtiriimasi

Detektoriin Agilmasi
Detektoriin oniinde, detektérii agmak igin (@) tuguna basin.

Tus takiminda 2 isiklarinin yandigindan emin olun
(Sekil © ®). Ayni zamanda kisa bir uyari da duymalisiniz.

Detektorii kullanin.

Detektoriin Kapatilmasi

Detektoriin éniinde, detektdrii kapatmak icin @) tusuna
basin.

NOT: Detektor 10 dakika boyunca bir lazer igini
algilamadiginda otomatik olarak kapanir.

Detektorii yeniden agmak iin (©) tuguna basin.
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Hassasiyetin Ayarlanmasi

Alet calistiginda HIGH (YUKSEK) ve LOW (DUSUK) detektdr
hassasiyet ayarini degistirmek igin &2) tusuna basin.
+ Varsayllan hassasiyet ayar HIGH (YUKSEK) konumdur.

+ LOW (DUSUK) hassasiyet KIRMIZI yanan bir iikla gdsterilir
@ ($ekil © @).

Hassasiyet LED Kullanim Zamani
Ayar
HIGH O Yiiksek hassasiyet
(YUKSEK) @ gerektiginde.

(= 1mm)

Low o + Yiksek hassasiyet

(DUSUK) @ gerekmediginde.

(< 2mm) + Titresimler nedeniyle sabit
bir referans seviyesi elde
edilemediginde.

+ Isidan dolayi nem buhari
lazer isiniyla karistiginda.

Detektor Hoparlor Sesinin Ayarlanmasi
Detektor ACIK oldugunda, varsayilan ses ayar LOUD
(YUKSEK) konumundadir. Ses ayarlarini SOFT (DUSUK) veya
MUTE (SESSIZ) olarak degigtirmek istediginizde ses ayarlari
(LOUD (YUKSEK)/SOFT (DUSUK)/MUTE (SESSIZ)) arasinda
gegis yapmak igin (@) tusuna basin.

Referans Seviyenin Tespit Edilmesi
ACIK oldugunda, detektdrii lazer isininin yansitildigi

konuma getirin.

Tam diiz bir seviyeyi elde etmek igin detekt6riin su terazisini
(Sekil © @) kullanin.

Lazer isini kaynaginin 40°'lik agisi dahilinde, alim
penceresini (Sekil © ) lazer 1sinina yonlendirin.




LCD Uzerindeki Lazer Algilandi LED'lerini kullanarak

Referans Gizgisini (Sekil © () lazer isini ile hizalayin.

Asagi LED'i
Referans Cizgisi, lazer 1ginindan yiiksektedir.
Detektdrii agagi hareket ettirin (Sekil © @).

Yukari LED'i
Referans Cizgisi, lazer 1sinindan asagidadir.
Detektdrii yukari hareket ettirin (Sekil © ®).

Referans Gizgisi LED'i
Referans Cizgisi, lazer 1siniyla ayni hizadadr.

(Sekil © ®).

v B> <

NOT: Hoparl6riin sesi agik ((LOUD (YUKSEK)/
SOFT (DUSUK)) oldugunda bir uyari sesi detektdriin
hizalanmasina yardimci olur.

Ses Anlami

Hizl Bip Sesi | Detektdr asadi hareket ettiriimelidir.

Yavas Bip Sesi | Detektor yukari hareket ettirilmelidir.

Stirekli Bip Lazer isini, Referans Cizgisiyle ayni
hizadadr.

Lazer Referans Gizgisi(Sekil © @) ile ayni hizada

oldugunda bu konumu isaretleyin.

NOT: Detektoriin Ustti bir isaretleme yeri olarak

kullaniliyorsa, dlgtim telafi degeri icin detektériin arkasina

bakin (Sekil © @).

Bakim ve Onarim

+ Lazer cihazi kullanilmadiginda, dis kisimlarini nemli bir bezle
temizleyin, kuru oldugundan emin olmak icin cihazi yumusak

kuru bir bezle silin ve ardindan riinle birlikte gelen takim
kutusuna koyun.

Lazer cihazini temizlemek igin ASLA ¢bziicii kullanmayin.
Lazer cihazini -10°C alti veya 40°C Uzeri sicakliklarda
muhafaza etmeyin.

Galismalarinizin dogrulugunu korumak igin lazer cihazinin
dogru kalibre edildiginden emin olmak amaciyla sikga kontrol

edin.

+ Kalibrasyon kontrollerinin yani sira diger bakim ve onarim
isleri Stanley servis merkezleri tarafindan yapiimalidir.

Kullanim Omriiniin Sonu
Bu driinii evsel atiklarla birlikte ATMAYIN.
Pilleri DAIMA yerel yasalara uygun sekilde atin.

LUTFEN elektrikli ve elektronik atiklarin toplanmasi ve
atilmasiyla ilgili WEEE Yonetmeligine uygun yirrlikteki yerel
mevzuatlar dogrultusunda geri doniisim saglayin.
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Doner Lazer Teknik Ozellikleri

Yatay Doner Lazer Isini Hassasiyeti* +/-6.0mm @30m
Dikey Doner Lazer Isini Hassasiyeti* +-9.0mm @30m
Cekil Yukari Nokta Hassasiyeti* +/-9.0mm @30m
Telafi Araligi +-4°
Seviye Ayarlama Siiresi <5 saniye

Donme Hiz*

0/150/300/ 600 DEV/DAK +/-%10

Lazer Sinifi

Sinif 2 < 1mW (IEC 60825-1:2014)

Lazer Dalga Boyu

630nm - 680nm

Calisma Siiresi 220 saat
Gii¢ Kaynagi 2 x alkalin D-pil
IP Derecesi 1P54
Calistirma Sicaklik Araligi -10°C ~ +50°C
Saklama Sicaklik Araligi -25°C ~ +70°C
*20°C'de

Detektor Teknik Ozellikleri
Seviye Ayarlama Hassasiyeti (Yiiksek) <1mm
Seviye Ayarlama Hassasiyeti (Diigik): <2mm
Lazer Alim Penceresi Geniligi: 55mm
Calisma Araligi Capr: 2240m
Su Terazisi Hassasiyeti: 30'/2mm
Calisma Stiresi: 20 saat
Otomatik Kapanma (Hig Sinyal Algilanmadiginda): 10 dakika
Gii¢ Kaynagi: 2 xAAA
IP Derecesi: P54

Calisma Sicaklik Araligi:

-10°C ila +50°C (+14°F ila +122°F)

Saklama Sicaklik Araligi:

-25°C ila +70°C (-13°F ila +158°F)
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Informacije o laseru

Poluautomatski rotacijski laser STHT77616 laserski je proizvod
razreda 2. Laser je laserski alat sa samoporavnanjem koji se
moze upotrebljavati za razlicite projekte poravnanja.

Deklaracija o uskladenosti EZ-a

14

Stanley ovime izjavijuje da je proizvod STHT77616 uskladen
s osnovnim zahtjevima i svim drugim odredbama direktive
1999/5/EZ.

Cijeli tekst Izjave o uskladenosti EU-a moZete zatraZiti od tvrtke
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgija ili ga moZete pronaci na sljedecoj internetskoj stranici:
www.2helpu.com.

Sigurnost korisnika

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih
upozorenja. Procitajte prirucnik i obratite paznju na ove simbole.

A
A

OPASNOST: Oznacava neposrednu riziénu okolnost
koja Ce, ako se ne izbjegne, rezultirati ozbiljinim
ozljedama ili smréu.

UPOZORENJE: Oznacava potencijalno rizicnu okolnost
koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati ozbiljnim
ozljedama ili smréu.

OPREZ: Oznacava potencijalno rizicnu okolnost koja,
ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje
teskim ozljedama.

NAPOMENA: Oznacava praksu koja nije vezana uz osobne
ozliede koja, ako se ne izbjegne, moZe rezultirati ostecenjem
imovine.

Ako imate bilo kakvih pitanja ili komentara o ovom ili nekom
drugom Stanley alatu, posjetite http://www.2helpU.com.

UPOZORENJE:

Procitajte i proucite sve upute. Nepostivanje
upozorenja i uputa navedenih u nastavku moze
rezultirati strujnim udarom, pozarom ifili ozbiljnim
ozljedama.

SACUVAJTE OVE UPUTE

UPOZORENJE:

Prije upotrebe proizvoda pazljivo procitajte sve
Sigurnosne upute i Prirucnik proizvoda. Osoba
odgovorna za proizvod mora provjeriti razumiju li svi
korisnici ove upute i pridrZzavaju i ih se.

OPREZ:

Dok je laser ukljucen, pazite da ne izlazete oCi laserskoj
zraci. Dulje izlaganje laserskoj zraci moZe biti opasno za
oci.

OPREZ:

Naocale se isporucuju u nekima od kompleta laserskog
alata. One NISU certificirane kao sigurnosne naocale. Te
se naocale upotrebljavaju SAMO za poboljsanje
vidljivosti zrake u svjetljjim okruZenjima ili na vecim
udaljenostima od izvora lasera.

SACUVAJTE OVE UPUTE

Q UPOZORENJE:
Na laserskom alatu nalaze se sliedece oznake
§ podacima o klasi lasera za prakticnost i sigurnost.

UPOZORENJE: Procitajte prirucnik
A @ s uputama kako biste smanjili rizik od ozljeda.

UPOZORENJE: LASERSKO ZRACENJE.
NE GLEDAJTE U ZRAKU. Laserski proizvod
klase 2.
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(STAN LEY swmes
LASER

A

<1mW @630~680 nm
IEC 60825-1:2014

o
TYPE 1: 3VDC == Made in China X
ey (€A

SER. www.STANLEYTOOLS.eu

Oznake na laserskom alatu mogu sadrzavati sljedece simbole.
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Simbol Znacenje

\ volti

mW milivati

& Upozorenje o laseru

nm Valna duljina u nanometrima

2 Laser klase 2
UPOZORENJE

Izlaganje laserskom zracenju. Ne rastavijajte i ne
mijenjajte laserski alat. Unutar uredaja nema dijelova
koje bi korisnik mogao popraviti. Mogu nastati ozbiljna
oStecenja vida.

Ako se oprema upotrebljava na nacin koji nije utvrdio
proizvodac, moZe se ugroziti zastita koju osigurava oprema.
Laser ne koristite u eksplozivnom okruzenju, kao $to je blizina
zapaljivih tekucina, plinova ili praSine. Ovaj alat stvara iskre
koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Laser koji nije u uporabi pohranite izvan dohvata djece

i drugih nestrucnih osoba. Laseri su opasni u rukama
nestrucnih korisnika.

Alat smije servisirati samo strucno osoblje. Popravci,
servisiranje ili odrzavanje od strane nestrucnih osoba mogu
rezultirati ozljedama. Da biste pronasli najblizi Stanley servisni
centar, posjetite www.2helpU.com.

Za gledanje laserske zrake ne koristite opticka pomagala

kao $to su teleskopi ili dalekozori. Mogu nastati ozbiljna
oStecenja vida.

Laser ne postavijajte na mjestima na kojima bi netko mogao
gledati u lasersku zraku. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.
Laser ne postavijajte u blizini ajucih povrsina koje bi
lasersku zraku mogle reflektirati prema necijim o¢ima. Mogu
nastati ozbiljna o$tecenja vida.

Iskljucite laser kad nije u upotrebi. Ostavijanje lasera
ukljucenim povecava rizik od gledanja u lasersku zraku.

Ni na koji nacin ne mijenjajte uredaj. Izmjena alata moze
rezultirati izlaganjem opasnom laserskom zracenju.

Ne koristite laser u blizini djece i ne dopustite djeci da ga
koriste. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.

Ne uklanjajte i ne prekrivajte oznake upozorenja. Ako se
oznake uklone, korisnik ili druge osobe mogu se izloZiti
zracenju.

Cursto postavite laser na ravnu povrsinu. Ako laser padne,
moZe doci do ostecenja lasera ili teSke ozljede.

Osobna sigurnost

Prilikom rada s elektricnim alatom budite oprezni,
usredotoceni i primjenjujte zdravorazumski pristup. Ne
koristite laser ako ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola
ili ljiekova. Trenutak nepaZnje tijekom rada s uredajem moze
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Koristite opremu za osobnu zastitu. Uvijek koristite zastitu

za oci. Ovisno o radnim uvjetima, zastitna oprema kao §to je
maska protiv prasine, neklizajuce sigurnosne cipele, kaciga

i zastita sluha smanjit ée mogucnost ozljeda.

Upotreba i Guvanje alata

Slijedite upute u odlomku OdrZavanje i njega u ovom priruéniku.
Upotreba neodobrenih dijelova ili nepridrZavanje odlomka
Odrzavanje i njega mogu uzrokovati strujni udar ili ozljede.

Sigurnost baterije

A
A

UPOZORENJE:
Da bi smanjio rizik od ozljeda, korisnik mora procitati
Prirucnik za proizvod i Prirucnik o sigurnosti lasera.

Baterije uvijek pravilno umetnite pazeci na oznake
polariteta (+ i -) na bateriji i uredaju. Ne mijesajte
stare i nove baterije. Sve stare baterije istodobno
zamijenite novim baterijama iste marke i vrste.




UPOZORENJE:
Baterije mogu eksplodirati, iscuriti i uzrokovati
ozljede ili poZar. Da biste smanjili te rizike:

Pazljivo se pridrZavajte svih uputa i upozorenja na oznaci
baterije i na ambalazi.

Ne mijeSajte baterije razlicitog kemijskog sastava.
Baterije nemojte bacati u vatru.

Baterije drZite izvan dosega djece.

Izvadite baterije ako se uredaj nece upotrebljavati nekoliko
mjeseci.

Kontakte baterije nemojte kratko spajati.

Nemojte puniti baterije koje za to nisu predvidene.
Prazne baterije odmah uklonite i zbrinite prema lokalnim
propisima.

Ugradnja baterija

Ugradnja baterija D u laserski alat

S donje strane lasera podignite zatvarac kako biste
deblokirali i otvorili poklopac odjeljka baterije (slika © D).

Umetnite dvije nove, visokokvalitetne baterije s D ¢elijom
pazeci na polaritet + i - naznacen u odjeljku baterije (slika

©Q).

Pritisnite poklopac odjeljka baterije tako da se uévrsti
u svojem polozaju (slika © ).

Ugradnja baterija AAA u detektor

Sa straznje strane detektora podignite zatvara¢ kako biste
deblokirali i otvorili poklopac odjeljka baterije (slika © D).

Umetnite dvije nove, visokokvalitetne baterije AAA pazeci na
polaritet + i - nazna¢en u odjeljku baterije (slika € ).

Pritisnite poklopac odjeljka baterije tako da se uévrsti
u svojem polozaju (slika ® ).

Uporaba pribora
Nosac tronosca

Qdaberite mjesto za tronozac (slika ) na kojem nece biti
ometan.

Po potrebi prosirite noge trono$ca. Prilagodite noge
tronoSca tako da glava tronoSca bude otprilike vodoravna.

Postavite otvore za vijke od 5/8"-11 na laserskom alatu
(slika @) na tronozac uz pomoé montaznog vijka 5/8"11
i zategnite montazni vijak.

OPREZ: Ne ostavijajte laserski alat na tronoscu bez
nadzora bez potpunog zatezanja montaznog vijka. Ako
to ne ucinite, moZe doci do pada laserskog alata

i nastanka Stete.

Ciljna kartica

Neki kompleti lasera ukljuCuju plasticnu ciljnu karticu lasera
(slika®©) kao pomo¢ u utvrdivanju poloZaja i oznacavanju
laserske zrake. Ciljna kartica povecava vidijivost laserske
zrake kako zraka prelazi preko kartice. Kartica je oznacena
standardnim i metrickim ljestvicama. Laserska zraka prolazi
kroz crvenu ili zelenu plastiku i reflektira se s refleksijske vrpce
na obrnutoj strani. Magnet na vrhu ciljne kartice dizajniran je
kako bi drzao ciljnu karticu na stropne vodilice ili ¢elicne ¢avle
za odredivanje uspravnih i ravnih polozaja. Za najbolje znacajke
pri uporabi ciljne kartice predniji dio kartice treba gledati prema
vama.

Naocale za pojacanje lasera

Neki laserski kompleti ukljucuju naocale za pojacanje lasera
(slika ). Te nao&ale pobolj$avaju vidljivost laserske zrake
u uvjetima bljestave svjetlosti ili na velike udaljenosti kada se
laser upotrebljava u unutrasnjem prostoru. Te naocale nisu
potrebne za upravljanje laserom.

OPREZ:

Te naocale nisu odobrene sigurnosne naocale u skladu
s normom ANSI i ne trebaju se nositi dok radite s drugih
alatima. Te naocale ne sprjeCavaju ulazak laserske zrake
U oci.

OPREZ:

Da smanjite opasnost od teske ozljede, nikada ne
gledajte izravno u lasersku zraku s tim naocalama ili bez
njih.

A
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Ukljuéivanje lasera

Laserski alat moZe se ukljuciti u nacinu rada sa
samoporavnanjem, ruénom nacinu rada ili u okomitom poloZaju.

Upotreba Da

Postavite laserski alat na neravnu
povrsinu.

Nacin rada sa
samoporavnanjem

Rucni nacin rada Postavite laserski alat na bilo koji kut.

Promijenite poloZaja laserskog alata
za 90°.

Okomiti polozaj

Nacin rada sa samoporavnanjem

Nacin rada sa samoporavnanjem omogucuje laserskom alatu da

kompenzira postavljanje na neravnu povrsinu do 4°.

Postavite laserski alat na glatku, plosnatu, ravnu povrsinu.
Postavite laserski alat vodoravno (slika ®).

Pomaknite sklopku za blokadu ulijevo da odaberete nacin
rada sa samoporavnanjem (slika & (D).

Pritisnite @) da ukljucite laserski alat.
Ne gledajte u laserske zrake kada se ukljucuju.
+ Zraka rotacijskog lasera ukljuéuje se (slika @ ).
+ Laserska zraka tocke uspravnosti gore ukljucuje se na
vrhu laserskog alata (slika @ ).
Na tipkovnici osigurajte da se 2. (slika @& @) ukfjuéi
U ZELENOJ BOJI. Ako 9. treperi U CRVENOJ BOJI,
baterija je slaba.
Pustite da se laserski alat 5 sekundi sam poravnava.
Ako je laser u svojem rasponu kompenzacije od 4°:
+ Zraka rotacijskog lasera zapocinje se okretati (slika
@).
« Na tipkovnici 2 ostaje iskljucen (slika & D).
« Laserski alat je poravnat i spreman za uporabu.
Ako laser NIJE u svojem rasponu kompenzacije od 4°:
+ Zraka rotacijskog lasera NE okrece se.
+ Na tipkovnici . 2 TREPERI U CRVENOJ BOJI (slika
B®O).
+ Laser nije poravnat i morate mu promijeniti polozaj na
ravnu povrinu prije uporabe.
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Kada ste zavrsili uporabu laserskog alata u nacinu rada sa
samoporavnanjem, pritisnite (@) da iskljucite laserski alat.

Uporaba ruénog naéina rada

Rucni nacin rada omogucuje da se laserski alat postavi u bilo
koji kut. Kada se nalazi u ruénom nacinu rada, ne moze se
jamgiti da je laserski alat poravnat.

Postavite laserski alat na glatku, plosnatu, ravnu povrsinu.
Postavite laserski alat vodoravno (slika ®).
Pomaknite sklopku za blokadu udesno da odaberete rucni
nacin rada (slika ™ ).
Pritisnite @) da ukfjucite laserski alat.
Ne gledajte u laserske zrake kada se ukljucuju.
+ Zraka rotacijskog lasera ukljucuje se i okrece za 360°
(slika @ D).
+ Laserska zraka tocke uspravnosti gore ukljucuje se na
vrhu laserskog alata (slika @ ).

B Na tipkovnici osigurajte da se .9, (slika ) @) ukljuéi
U ZELENOJ BOJI. Ako .2, treperi U CRVENOJ BOJI,
baterija je slaba.

Na tipkovnici osigurajte da je . 2 u nepokretnoj CRVENOJ
BOJI (slika ®& @)
Upotrijebite laserski alat.

a
Kada ste zavrsili uporabu laserskog alata u ruénom nacinu
rada, pritisnite (@) da iskljugite laserski alat.

Uporaba okomitog poloZaja

Postavljanje lasera u okomiti poloZaj znaci promjenu njegovog
polozaja za 90°. Kada se postavi okomito, laser ne kompenzira
neravnu povrsinu. Ne moZe se jamiti da je laser poravnat.
Postavite laserski alat na glatku, plosnatu, ravnu povrsinu.
Postavite laser okomito (slika ®)).

Pomaknite sklopku za blokadu udesno da odaberete rucni
nacin rada (slika & @).

Pritisnite @) da ukljucite laserski alat.




Ne gledajte u laserske zrake kada se ukljucuju.
+ Zraka rotacijskog lasera ukljucuje se i okrece za 360°
(slika @ D).
+ Laserska zraka tocke uspravnosti gore ukljucuje se na
vrhu laserskog alata (slika @ @).
Bl Na tipkovnici osigurajte da se .9, (slika & @) ukljuci
U ZELENOJ BOJI. Ako 2, treperi U CRVENOJ BOJI,
baterija je slaba.
Na tipkovnici osigurajte:
+ da je % u nepokretnoj CRVENOJ boji (slika & (D).
+ da se ukfjucuje [ (slika ® @).
B Upotrijebite laserski alat.
Bl Kada ste zavrsili uporabu laserskog alata u okomitom
polozaju, pritisnite @) da iskljucite laserski alat.

Obavljanje provjera tocnosti

NAPOMENA:

Laserski alat hermeticki je zatvoren i kalibriran u tvornici
na Specifikacije rotacijskog lasera navedene u ovom
prirucniku.

Preporucujemo da obavite provjere tocnosti prije uporabe
laserskog alata.

Svakako osigurajte laserskom alatu dovoljno viemena da
obavi automatsko poravnavanje (najmanje 5 sekundi) prije
provjere tocnosti.

Laserski alat trebate redovito provjeravati da osigurate
njegovu tocnost, a posebno precizni raspored.

Vodoravna provjera

Postavite laserski alat u njegov vodoravni polozaj (slika
® ) na tronozac 5 m od zida s prednjim dijelom
laserskog alata koji gleda prema zidu (slika ® (D).

UKljucite laserski alat u nacinu rada sa samoporavnanjem
(slika @ D).

Pricekajte 5 sekundi da laserski alat obavi automatsko
poravnavanje i pazite da se zraka laserskog alata okrece.

Na mijestu na kojem se laserska linija pojavljuje na zidu
oznadite tocku D1 (slika ® (D). Ako je raspoloziv detektor,
upotrijebite ga da lakSe odredite polozaj zrake.

Okrenite laserski alat za 180° na tronoScu. Straznji dio

laserskog alata sada treba gledati prema zidu (slika ®) @).

Na mjestu na kojem se laserska linija pojavljuje na zidu
oznacite tocku D3 (slika ® @).

lzmjerite okomitu udaljenost izmedu tocki D1 i D2 (slika
M)

Ako udaljenost izmedu D1 i D iznosi < 2,0 mm, nije

potrebno kalibriranje. MoZete nastaviti upotrebljavati

laserski alat.

Ako udaljenost izmedu D1 i D2 iznosi 2 2,0 mm, morate

kalibrirati laserski alat u ovlastenom Stanley servisnom

centru. Da biste pronadli najblizi Stanley servisni centar,

posjetite www.2helpU.com.

B Okrenite laserski alat za 90° tako da lijeva strana gleda
uzid (slika ® @).

Ponovite korake od [ do [l za obje strane laserskog
alata.

Okomita provjera

Postavite laserski alat u njegov okomiti polozaj (slika @ @)

na tronozac 1 m od zida koji je visok najmanje 2 m s lijevim
dijelom laserskog alata koji gleda prema zidu (slika © @).

UKljugite laserski alat u ruénom nainu rada (slika & @).

-f ]

Na mijestu na kojem se zraka rotacijskog lasera pojavljuje
na podu 1 m od zida oznacite tocku A (slika @ ):

Na mjestu na kojem se presijecaju zraka rotacijskog lasera,
pod i zid, oznacite tocku B.

Na mijestu na kojem se zraka rotacijskog lasera pojavljuje 2
m prema gore na zidu, oznacite tocku D1.

Okrenite laserski alat za 180° na tronoScu. Desna strana

B =B

E B

Pomaknite poravnati tronozac da poravnate zraku
rotacijskog lasera s tockama A i B.

Na mjestu na kojem se laserska zraka pojavijuje na zidu 2
m od poda oznagite tocku D (slika © ).

Izmjerite vodoravnu udaljenost izmedu tocki D1 i D2 (slika
0Q).

+ Ako udaljenost izmedu D1 i D iznosi < 1,2 mm, nije
potrebno kalibriranje. MoZete nastaviti upotrebljavati
laserski alat.

+ Ako udaljenost izmedu D1 i D2 iznosi 2 1,2 mm, morate
kalibrirati laserski alat u ovlastenom Stanley servisnom
centru. Da biste pronasli najblizi Stanley servisni centar,
posjetite www.2helpU.com.

laserskog alata sada treba gledati prema zidu (slika © ).
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Provjera to¢nosti tocke uspravnosti
gore

Postavite laserski alat u vodoravni polozaj (slika @ (D) na
tronozac u prostoriji sa stropom koji je za najmanje 7,5 m
vidi od tronoca (slika ® ).

Ukljucite laserski alat u nacinu rada sa samoporavnanjem
(slika & D).

Na mjestu na kojem se laserska zraka tocke uspravnosti
gore prikazuje na stropu oznacite tocku A (slika ® D).

Okrenite laserski alat za 180° na tronoscu (slika ® @).

Na mjestu na kojem se laserska zraka tocke uspravnosti
gore sada prikazuje na stropu oznacite tocku B (slika

Q).

B 1zmierite udaljenost izmedu tocaka A i B (slika ® @).

Ako je udaljenost izmedu tocaka A i B vec¢a od dopustene
udaljenosti za odgovarajuéu visinu stropa u sliedecoj tablici,
potrebno je kalibriranje.

- Dopustena udaljenost
Visina stropa izmedu AiB
75m 4,5mm
15m 9,0 mm

Ako je potrebno kalibriranje, laser se mora servisirati
u ovlastenom servisnom centru. Da biste prona$li najblizi
Stanley servisni centar, posjetite www. 2helpU.com.

Promjena brzine okretanja

Pritisnite @) da prodete kroz raspolozive brzine zrake

rotacijskog lasera.
Pritisnite . Brzina zrake rotacijskog lasera
Zadana 300 OKR/MIN
x1 600 OKR/MIN
0 (laserska zraka tocke

x2 B
uspravnosti)
x3 150 OKR/MIN

238

Prilagodavanje okomitog

nagiba

Opcija okomitog nagiba primjenjuje rucicu za prilagodavanje

(slika ® @) i libelu s mjehuriéima (slika ® @) za

prilagodavanje podnozja laserskog alata do +/- 5° uzduz

njegove duljine.

+ Da pomaknete podnozje laserskog alata blize povrsini (slika
(D ), okrenite rucicu za prilagodavanje u smjeru kazaljke

na satu (slika (D @). Kako okrecete rucicu, mjehuri¢ na libeli
s mjehuricima pomice se gore (slika (D ).

Da pomaknete podnoZje laserskog alata suprotno od povrsine
(slika (@ ®), okrenite rugicu za prilagodavanje u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu (slika (D ). Kako okreéete
rucicu, mjehuri¢ na libeli s mjehuri¢éima pomice se dolje (slika

D @)
Uporaba detektora

Detektor vam omogucuje da utvrdite mjesto laserske zrake
kada udaljenost ili uvjeti osvjetljenja otezavaju vidljivost laserske
zrake.

Konfiguracija detektora

Detektor se moZe upotrebljavati u ruci ili s opcijom stezaljke za
postavljanje na mjernu Sipku, stup ili sli¢an predmet.

Uporaba detektora sa stezaljkom

Vodite stezaljku na detektoru uz pomoc otvora za
poravnanje na stezaljki (slika B (D) i straznjeg dijela
detektora (slika ® .

Okrenite fiksirajuci vijak u smjeru kazaljke na satu da ga
zategnete (slika ® ).

Otpustite rucicu za zatezanje (slika ® @) tako da je
okrenete u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
Postavite stezaljku na Sipku za poravnavanie, stup ili sli¢an
predmet.

Okrenite rugicu za zatezanje (slika ® @) u smjeru kazaljke
na satu da pricvrstite stezaljku na Sipku za poravnavanje,
stup ili sli¢an predmet.

Otpustite stezaljku da pomaknete detektor gore ili dolje da
detektirate referencijsku ravninu (slika ® ®).




Kada pronadete referencijsku ravninu, okrenite rucicu za
zatezanje u smjeru kazaljke na satu da zadrZite stezaljku
u polozaju.

Bl Ocitajte polozaj prikazan na rubu referencijske linije na

stezaljki (slika ® ©).
Uporaba detektora

Ukljucivanje detektora

Na prednjem dijelu detektora pritisnite @) da ukljucite
detektor.

Na tipkovnici osigurajte da & zasvijetii (slika © ®).
Takoder trebate cuti kratak ton.

Upotrijebite detektor.

Iskljucivanje detektora

Na prednjem dijelu detektora pritisnite @) da iskljucite
detektor.

NAPOMENA: Detektor se automatski iskljucuje kada
10 minuta ne zabiljeZi lasersku zraku.

Da ponovno ukljugite detektor, pritisnite @).

Prilagodavanje to¢nosti

Kada se ukljugi, pritisnite &) da zadate postavku tocnosti
detektora izmedu VISOKO i NISKO.

+ Zadana postavka tocnosti je VISOKO.

+ Tocnost NISKO oznacava se upaljenom CRVENOM ®
(slika © @).

Postavka LED

Prilagodavanije glasnoce zvuénika

Kada ukljucite detektor, glasnoca se postavlja na zadanu
postavku GLASNO. Da promijenite glasnoc¢u na MEKO ili
UTISANO, pritisnite () prodete kroz postavke glasnoce
(GLASNO/MEKO/UTISANO).

Detektiranje referencijske ravnine

Dok je ukljucen, postavite detektor na mjesto projiciranja
laserske zrake.

Upotrijebite libelu s mjehuri¢ima na detektoru (slika © @)
da zadrZite poravnatost.

U okviru 40° izvora laserske zrake usmierite prozor prijama
(slika © (3)) prema laserskoj zraci.

Upotrijebite LED Zaruljice laser detektiran da poravnate
referencijsku liniju (slika © (D) s laserskom zrakom.

LED Zzaruljica dolje
Referencijska linija via je od laserske zrake.
Pomaknite detektor dolje (slika © @).

LED Zzaruljica gore
Referencijska linija niza je od laserske zrake.
Pomaknite detektor gore (slika © ®).

LED zaruljica referencijske linije
Referencijska linija poravnata je s laserskom

zrakom. (Slika © ®).

v B><d

NAPOMENA: Ako je glasnoca zvuénika ukljucena
(GLASNO/MEKO), zvuéni ton takoder pomaze pri
poravnavanju detektora.

referencijska ravnina zbog
vibracija.

+ Toplinska maglica ometa
lasersku zraku.

toénosti | Zzaruljica Upotrijebite kada Ton Znacenje
VISOKO o Potrebna je visoka tocnost. Brzi zvucni signal | Detektor se mora pomaknuti dolje.
(£1mm) — -
Spori zvuéni signal | Detektor se mora pomaknuti gore.
NISKO o + Nije potrebna visoka Trajni zvucni signal | Laserska zraka poravnata je
(< 2mm) @ toénost. s referencijskom linjjom.
+ Ne moze se postici stabilna
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Kada se laser poravna s referencijskom linijom (slika
© @), oznatite taj polozaj.
NAPOMENA: Ako se vrh detektora upotrebljava kao mjesto
za oznacavanje, referencirajte straznji dio detektora za
mjerenje vrijednosti kompenzaciie (slika © (2).

Odrzavanje i njega

Kada se laserski alat ne upotrebljava, ogistite vanjske dijelove
vlaznom krpom, obriite laserski alat mekom suhom krpom
da ga osusite, a zatim spremite laserski alat u isporucenu
kutiju za komplet.

NIKADA ne upotrebljavajte otapala za ¢iS¢enje laserskog
alata.

Ne Cuvajte laserski alat na temperaturama nizima od -10 °C
ili visSima od 40 °C.

Da zadrZite toénost rada, Cesto provjeravajte laserski alat da
osigurate da je pravilno kalibriran.

Provjere kalibracije i druge radove odrZavanja i popravaka
moraju obaviti Stanley servisni centri.

Zavrsetak vijeka trajanja
NE bacajte ovaj proizvod u kuéni otpad.
UVIJEK zbrinite baterije u skladu s lokalnim zakonom.

UVIJEK RECIKLIRAJTE u skladu s lokalnim odredbama
o prikupljanju i odlaganju elektriénog i elektronickog otpada
i u skladu s direktivom WEEE.
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Specifikacije rotacijskog lasera

Tocnost vodoravne rotacije* +-6,0mm @30 m
Tocnost okomite rotacije* +/-9,0mm @30 m
Toénost tocke uspravnosti gore* +/-9,0mm @30 m
Raspon kompenzacije +-4°
Vrijeme poravnavanja <5 sekundi

Brzina okretanja*

0/150/300/600 OKR/MIN +/-10 %

Klasa lasera

Razred 2 < 1mW (IEC 60825-1:2014)

Valna duljina lasera

630 nm - 680 nm

Vrijeme rada

=20 sati

lzvor napajanja

Dvije alkalne s D celijom

IP oznaka 1P54
Radna temperatura -10°C ~ +50°C
Temperatura na mjestu pohrane -25°C ~ +70°C
*na20°C

Specifikacije detektora
Tocnost poravnavanja (visoka) <1mm
Toénost poravnavanja (niska): <2mm
Sirina prozora prijama lasera: 55mm
Polumjer radnog raspona: = 240m
Tocnost libele s mjehuri¢ima: 3072 mm
Vrijeme rada: 20h
Automatsko iskljucivanje (bez zabiliezenog signala): 10 min
Izvor napajanja: 2 xAAA
IP oznaka: P54

Raspon radne temperature:

od -10°C do +50°C (od +14°F do +122°F)

Raspon temperature skladistenja:

od -25°C do +70°C (od -13°F do +158°F)
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